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Besondere Kennzeichnungen

Die in dieser Betriebsanleitung vorkommenden Kennzeichnungen weisen auf Besonderheiten
hin, die unbedingt zu beachten sind !

Dabei gelten im Einzelnen folgende Sachverhalte:

Hinweise, die mit diesem Zeichen besonders hervorgehoben werden,
kennzeichnen eine Gefahr, die unweigerlich zum Tod oder einer
schweren Verletzung fihrt, wenn sie nicht vermieden wird !

Hinweise, die mit diesem Zeichen besonders hervorgehoben werden,
kennzeichnen eine Gefahr, die zum Tod oder schwerer Verletzung
fuhren kann, wenn sie nicht vermieden wird !

Hinweise, die mit diesem Zeichen besonders hervorgehoben werden,
& VORSICHT | kennzeichnen eine Gefahr, die zu einer Verletzung und Sachschaden
fuhren kann, wenn sie nicht vermieden wird !

Hinweise, die mit diesem Zeichen besonders hervorgehoben werden,
kennzeichnen MalRnahmen zur Vermeidung von Sachschaden !

Hinweise, die mit diesem Zeichen besonders hervorgehoben werden,
@ HINWEIS weisen auf wichtige Informationen hin, auf die wir besonders

aufmerksam machen wollen !

(1) ACHTUNG

Hinweise, die mit diesem Zeichen (mit und ohne Schriftzug)
gekennzeichnet sind, weisen auf ein anderes Kapitel, einen
DOKUMENTATION anderen Abschnitt, eine andere Dokumentation oder eine

Internetseite hin !

Warnungen

Warnung !
& Die Oberflache der HMI Gerate kann sich bei Umgebungstemperaturen oberhalb
von +45 °C erwarmen ! Vorsicht bei Bertihrung !

Warnung !
Die in unseren Exicom Bediengeraten, Medienkonvertern und Switches
eingesetzten Laserdioden emittieren unsichtbare Laserstrahlung:
100Base-FX - 1300 nm
FO-MM / 1000Base-SX - 770 ... 860 nm
g FO-SM/ 1000Base-LX -1270 ... 1355 nm

Nach EN 60825-1 ist die Laserdiode der Laserklasse 1M zugeordnet.
Laserstrahlung nicht direkt mit optischen Instrumenten betrachten. Das Betrachten
des Laserausgangs mit bestimmten optischen Instrumenten (z. B. Lupen,
VergroRRerungsglasern und Mikroskopen) innerhalb von 100 mm Abstand kann mit
einer Augengefahrdung verbunden sein. (Strahlaustritt an der Sendediode (TD-A,
TD-B) bzw. am Lichtwellenleiterende).
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Vorwort Betriebsanleitung MT-xx7

1 Vorwort

Diese Betriebsanleitung enthalt alle Ex-relevanten Informationen der MT-xx7 Gerate -
Gerateplattform MANTA - (SERIE 400 Open HMI - Panel PC’s, SERIE 500 Thin Clients und
SERIE 600 KVM Systeme). Ebenfalls finden Sie hier Informationen zum Anschluss und Einsatz
(etc.) dieser Gerate.

Alle Ex-relevanten Daten wurden aus der Baumusterprif-
bescheiningung in diese Betriebsanleitung Ubernommen.

@ HINWEIS Fur den ordnungsgemafien Betrieb aller zusammengehdrigen

Komponenten sind, aul3er dieser Betriebsanleitung, alle weiteren der
Lieferung beigelegten Betriebsanleitungen sowie die
Betriebsanleitungen der anzuschlieRenden Zusatzgeréte zu beachten!

Alle Zertifikate der MT-xx7 Gerate sind in dem Dokument
CE_MT-xx7 zu finden, welches nicht Bestandteil der

Lieferung der HMI Gerate ist.
DOKUMENTATION Sie koénnen dieses Dokument im Internet unter

r-stahl.com finden oder bei der R. STAHL HMI Systems
GmbH anfordern.

2 Funktion der Gerate

Die HMI Gerdate MT-xx7 sind explosionsgeschitzte Betriebsmittel zum Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen und kénnen in den Zonen 2 und 22 mit Ausgangen flr
Zone 0/1/2 und 20/21/22 eingesetzt werden.

Uber die sich im Anschlussraum befindlichen seriellen Schnittstellen (RS-232, Ethernet) werden
die Gerate mit dem jeweiligen Kommunikationssystem verbunden. Ebenfalls im Anschlussraum
vorhandenen sind USB-Anschliisse an denen verschiedene Peripheriegerate angeschlossen
werden kdnnen. Desweiteren sind hier auch Schnittstellen fir Tastatur und Maus, sowie Video-
und Audiosignale vorhanden.

2.1 Einbrenneffekte

Die permanente Anzeige desselben Musters kann zu Einbrennen fiihren. Deshalb empfehlen wir
die Verwendung eines Bildschirmschoners oder das regelmalige Bewegen der
Bildschirmanzeige, wenn ein bestimmtes Muster dauerhaft angezeigt wird.

2.2 Prozessortypen

Alle HMI Geréate der SERIE 400 und 500 sind mit modernen, leistungsstarken Prozessoren
ausgestattet. Gemall des jeweiligen Einsatzzweckes des HMI Gerdates werden dabei
unterschiedliche Prozessortypen (siehe Technische Daten) verwendet.

Von 2016 an I6st ein neuer Intel® ATOM™ Prozessortyp der Plattform Bay Trail (BT) langsam
alle vorherigen Prozessortypen in den HMI Geréten, ab der HW-Rev. 01.01.01, ab. Mit diesem
neuen Prozessortyp werden die Daten 4x schneller verarbeitet als mit den vorherigen
Prozessoren.

Erganzend zu dem Bay Trail (BT) Prozessor sind die Geréate der SERIE 400 und 500, ab der
HW-Rev. 01.01.04, mit einem AMD GX Prozessor ausgestattet.

Ab der HW-Rev. 01.03.08 werden die SERIE 400 und 500 Gerate mit einem Intel® ATOM™
E3940 (PB) Prozessor ausgestattet.
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2.3 Aktivierungsdruck Touchscreen

Um Beschadigungen des Touchscreens zu vermeiden, darf der Aktivierungsdruck auf den
Touchscreen mit Polyesterfolie nur gering (0,1 bis max. 1 N) und auf den Glas-Touchscreen nur
mittelmafig (1,8 bis max. 2,5 N) sein !

2.4  MT-4x7 (SERIE 400 Panel PC)

Die Panel PC Gerate MT-4x7 sind intelligente Anzeige- und Bediengerate, die die Verwendung
beliebiger Software ermdglichen und somit ohne Aufwand lauffahig sind.

Die Gerate sind mit leistungsstarken Prozessoren ausgestattet und somit kénnen selbst
umfangreiche Anwendungen vor Ort optimal verarbeitet werden. Fir die Gerate steht ein Backup-
und Recovery-System zur Verfligung, mit dem komplette Images gesichert und auf neue Panel
PC’s eingespielt werden kénnen, ohne dass spezielle IT-Kenntnisse erforderlich sind. Hierflr
steht die USB-Schnittstelle X13 zur Verfigung.

2.5 MT-5x7 (SERIE 500 Thin Clients)

Die HMI Gerate der MT-5x7 Reihe lassen sich als Thin Client oder mit einer KVM-Box Uber KVM-
over-IP in moderne Netzwerke integrieren. Hierzu wird die digitale Ethernet-Technologie fir die
Datenubertragung zwischen KVM-Box und Thin Client System angewendet.

Bis zu 4 Thin Clients kbnnen kostenglinstig mit einer Softwarelizenz auf eine KVM-Box zugreifen
und dadurch mit mehreren PCs kommunizieren - z.B. zur Uberwachung des
Produktionsprozesses und gleichzeitiger Anwendung des Condition Monitorings.

Ein Multimonitoring mit mehreren Vor-Ort-Terminals ist ebenso problemlos realisierbar wie die
Verwendung als Thin Client in einer Server-Umgebung mit virtuellen Arbeitsstationen.

2.6 MT-6x7 (SERIE 600 KVM Systeme)

Fur die Punkt-zu-Punkt-Verbindung von einem PC zu einem KVM Gerdt MT-6x7 steht die
Ubertragungstechnologie KVM Classic zur Verfiigung.

Hierbei stehen drei Varianten (DVI1, DVI2 und DVI3) dieser Ubertragungstechnologie zur
Verfligung, die sich in der Funktionalitat leicht unterscheiden.
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2.7 Ubersicht Hardware Revision
; Technische Anderungsdatum BA
HW-Rev. Geratetyp Anderung Hardware Version BA Datum
01.01.00 | MT-xx7-* Erstzulassung 02.04.2012 01.00.00 | 30.05.2012
MT-4x7-*-BT-* Bay Trail Prozessor,
01.01.01 MT-5x7-*-BT-* quad core 01.07.2016 01.02.02 | 04.01.2016
MT-4x7-*-BT-* .
01.01.02 MT-5x7-*-BT-* SX mit TX 15.01.2018 01.02.09 | 21.12.2017
- k. _*
01.01.03 | MI-4X7"-BT-" 1 \1 5 Speicher 14.06.2018
MT-5x7-*-BT-
NT-ax7 P2 AMD P 01.02.10 | 29.08.2018
01.01.04 10285501 31.03.2019
R MT-5x7-*-p2-* GX-222GC T
MT-4x7-*-BT-* BIOS Update
MT-5x7-*-BT-* BIOS-V1.63r4 no C6
01.01.05 | MT-4x7-*-BT-* -- 29.06.2021 01.02.19 | 14.10.2021
N . Anderung Kabel-
MT-5x7-*-BT-
MT-6x7-* verschraubungen
01.03.06 | MT-xx7-* Neue . 18.11.2022 01.02.22 | 25.11.2022
Frontplattendichtung
01.03.07 | MT-xx7-* Wechsel 01.07.2023 01.02.23 | 12.09.2023
Frontplattendichtung
Integration mITX
_ _k_ _*
01.03.08 MT-477-"-P8B Board mit ATOM 01.01.2024 01.02.24 | 13.02.2024
MT-577-*-PB-*
E3940 Prozessor
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Technische Daten

3 Technische Daten

MT-467 MT-477 MT-487
Funktion / Ausstattung MT-567 MT-577 MT-587
MT-667 MT-677 MT-687
Anzeigetyp TFT Farbdisplay
16,7 Millionen Farben
Displaygrofiie 56 cm (22") 61 cm (24") 61 cm (24"WU)
Auflésung in Pixel WSXGA+ 1680 x 1050 Full HD 1920 x 1080 WUXGA 1920 x 1200
Bildformat 16:10 16:9 16:10
Betrachtungswinkel bei CR2>5 bei CR25 bei CR 210
Horizontal 178° 178° 178°
Vertikal 170° 170° 178°
Sichtfenster Glas

Touchscreen (optional)

Folien- oder Glasoberflache
5-Draht analog resistiv

Beleuchtung

LED Hintergrundbeleuchtung

Lebensdauer (MTBF)

Hintergrundbeleuchtung bei 20 °C typ. 50.000 h
Helligkeit 250 cd/m? | 300 cd/m?
Kontrast 1000:1

Displayentspiegelung

Gerate ohne Touch: chemisch entspiegelt
Gerate mit Folientouch: leicht entspiegelt (Folie ist geraut, deshalb leicht milchig
Geréate mit Glastouch: nicht entspiegelt, Glasstérke des Touches ist zu gering flir eine
chemische oder mechanische Behandlung

Touchscreen Aktivierung

Folientouch: geringer Aktivierungsdruck (0,1 bis max. 1 N)
Glastouch: mittlerer Aktivierungsdruck (1,8 bis max. 2,5 N)

Touchscreen Eingabemethode

Finger, Handschuh oder Touchpen

Touchscreen Belastbarkeit

Folientouch: Polyesterfolie zerkratzt leicht, bei groRem Druck kénnen die
Abstandspunkte beschéadigt werden.
Glastouch: Ziemlich gut, aber das Glas ist nicht gehértet, bei groRem Druck kénnen
die Abstandspunkte beschéadigt werden.

Touchscreen Kratzfestigkeit MoHS

Folientouch: -
Glastouch: >5

Touchscreen Kratzfestigkeit Bleistift
Hartetest ISO 15184

Folientouch: 3H
Glastouch: 9H

Touchscreen Transmissivitat / Optik

Folientouch: leicht milchiger Effekt aufgrund der Folie
Glastouch: sehr gut

Touchscreen Oberflachenverunreinigung

nicht beeintrachtigt

Touchscreen Abriebfestigkeit

36 Millionen Betatigungen mit einem Silikongummi-Finger R8,
250 g bei 2 Betatigungen pro Sekunde

Zusatztastatur (optional)

107 Tasten mit integriertem Trackball / Joystick / Mauspad oder Touchpad

Stromversorgung Direkt in integriertem Anschlussraum
Bemessungsbetriebsspannung AC 230V
Spannungsbereich AC 100 - 240V
Frequenzbereich 50 - 60 Hz
Bemessungsbetriebsspannung DC 24V
Spannungsbereich DC 20-30V

Leistung typ. 50 W / 100 W bei O30 / max. 150 W
(typ. 170 BTU / 341 BTU bei O30 / max. 510 BTU)

Stromaufnahme AC 1A

Stromaufnahme DC 3A

Anschlisse

Uber Zugfederklemmen, griin

flexible Leitung bis 2,5 mm2 (AWG14)

starre Leitung bis 4 mm? (AWG12)

Empfohlene Absicherung

5AT

Max. Arbeitsspannung Un,

250 VAC
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Betriebsanleitung MT-xx7

Schnittstellen

Ethernet

Wahlweise Kupfer oder LWL *

bei MT-4x7 und MT-5x7

Information Kupfer siehe Kapitel 3.1 und 3.2

Lichtwellenleiter (SX)

1000Base-SX, 1000 Mbit, Multi-mode, eigensicher (Ex op is)

Lichtwellenleiter (LX)

1000Base-LX, 1000 Mbit, Single mode, eigensicher (Ex op is)

*  Bemerkung LWL (SX und LX)

Alle MT-4x7 und MT-5x7 Gerate mit SX oder LX Ethernet Schnittstelle sind zusatzlich,
ab der HW-Rev. 01.01.02, mit einer 10/100/1000Base-TX Schnittstelle ausgestattet !

bei MT-6x7

Kupfer (CAT)

Direktverbindung, Gigabit

Lichtwellenleiter (FO) (MM / SM)

Direktverbindung

USB

2x Exia; 1x Ex nA / USB 2.0, 480 Mbit/s

uSsSB

fur Tastatur und Maus (Ex ia) / USB 2.0, 480 Mbit/s

Bemerkung USB Schnittstellen

Die USB Schnittstellen basieren auf USB 2.0. Aufgrund von Ex-Schutz Regeln
kénnen die USB Schnittstelleneigenschaften (wie Geschwindigkeit oder
Stromversorgung) eingeschréankt sein.

Seriell RS-232 (Ex nA)
Video in (optional) FBAS (Ex nA) (nicht AMD und E3940 Varianten)
Audio Line out Schnittstelle (Ex nA) (Line in nur bei MT-6x7) (nicht E3940 Varianten)

Audio Sound (optional)

Audioverstarker (Mono-Amplifier) 3,5 W, fir 2x Lautsprecheranschluss (Ex nA)
(nicht AMD und E3940 Varianten)

Spannungsausgang

12 VDC, max. 500 mA **

**  Bemerkung

Der Spannungsausgang ist intern mit einer Sicherung versehen die nicht getauscht
werden kann !

nur bei MT-4x7 und MT-5x7

Echtzeituhr Ja

Datenerhalt Lithiumbatterie und kondensatorgepuffert, wartungsfrei

Batterie > 5 Jahre

Kondensator mind. 4 Tage

Kabeltyp Lichtwellenleiter

SX oder MM Multi-mode Glasfaserkabel (50 um Kern- und 125 pm AuBendurchmesser)
Multi-mode Glasfaserkabel (62,5 um Kern- und 125 pm AuRendurchmesser)

LX oder SM Single mode Glasfaserkabel (9 um Kern- und 125 pm AuRendurchmesser)

Datenkabelldngen

Lichtwellenleiter

SX oder MM bis zu 550 m (1.804 ft) tiber 50/125 ym LWL Kabel
bis zu 275 m (902 ft) iber 62,5/125 ym LWL Kabel
LX oder SM bis zu 10.000 m (33.000 ft) tber 9/125 pm LWL Kabel

Kupfer (TX)

bis zu 100 m (330 ft) iiber CAT7 Installationskabel AWG23 bei 1x TX

2x bis zu 100 m (330 ft) iber CAT7 Installationskabel AWG23 bei 2TX

Kupfer (CAT)

bei DVI1 bis zu 140 m (460 ft) iber CAT7 Installationskabel AWG23
bei DVI2 bis zu 500 m (1.640 ft) uber CAT7 Installationskabel AWG23
bei DVI3 bis zu 150 m (492 ft) iber CAT7 Installationskabel AWG23

Bemerkung CAT Kabel

Minumum Anforderung ist CAT5e, empfohlen CAT7

0

Bei Verwendung der LWL-Schnittstellen der MANTA-Geréte missen diese mit anderen
Geraten verbunden und sicher betrieben werden, die gemal3 IEC 60825-1 den
Grenzwerten der Klasse 1 entsprechen oder gemafli IEC 60079-28 als inharent sichere
optische Strahlung ,op is“ eingestuft sind.
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Betriebsanleitung MT-xx7

Technische Daten

Gehéduse Stahl
Gehéuseschutzart IP66
HMI Typen PM = PanelMount = Fronteinbaugerat

OS = Operator Station = Bedienstation

HMI Typen Bemerkung

Fronteinbaugerat (PM): Gerate ohne Zusatzgehduse (HSG) und ohne weiteres
Zubehor
Bedienstation (OS): Geréte im Zusatzgehduse (HSG) eingebaut

Kabelverschraubungen

Typ * HSK-M-Ex (Ex e)
Anzahl 2xM16/1xM20/3 x M25
GewindegroiRe M16 x1,5/M20x1,5/M25x1,5
Klemmbereich IxM16=4 ...8 mm/1xM16=5...10mm/M20=7 ... 13 mm /

M25=14 ... 18 mm

Schliisselweite

M16 = SW20/ M20 = SW24 / M25 = SW30

Montagevarianten Tastaturen

bei Verdrahtung von KBDi-USB die Kabelverschraubungen 2x M16 4 ... 8 mm
verwenden (1x lose beigelegt, gegen 1x M16 5...10 mm tauschen)

bei Verdrahtung von KB2 die Kabelverschraubungen 1x M16 5...10 mm verwenden
(ist vormontiert)

* Bemerkung

Gleichartige zugelassene Kabelverschraubungen diirfen verwendet werden.

* Bemerkung a

Nicht verwendete Kabelverschraubungen missen durch zugelassene
Verschlussschrauben oder —stopfen verschlossen werden !

Zulassungstemperatur -30 °C ... +60 °C
Betriebstemperaturbereich
Kaltstarttemperatur * -10 °C
Betrieb ** -20 °C ... +60 °C
Betrieb mit Heizungsoption O30 *** -30 °C ... +60 °C
Lagertemperaturbereich -30 °C ... +70 °C

* Bemerkung zu Kaltstarttemperatur

Wird das HMI Gerat unterhalb von -10 °C eingeschaltet, bendtigt das Display eine
gewisse Aufheizzeit bis alles einwandfrei zu erkennen ist. Dieser Vorgang
kann, je nach Minustemperatur, bis zu 3 h dauern.

** Bemerkung zum Betrieb

Betrieb bei +60 °C fiir maximal 5 h, bei Dauerbetrieb (24/7) +50 °C

*** Bemerkung zu O30 Option

Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC Variante moglich !
(nicht AMD und E3940 Varianten)

HMI Typen Bemerkung OS

Wird das Bediengerat in ein Zusatzgehduse (HSG) eingebaut, reduziert sich die
obere Temperaturangabe, bedingt durch die Gerateeigenerwarmung und
geringere Temperaturabfiihrung im Zusatzgehause, um 5 °C !
Somit weisen die Bedienstationen ,nur noch* einen Betriebstemperaturbereich von
-20 °C ... +55 °C auf!

Betriebstemperaturbereich bei DVI1

Kaltstarttemperatur +5 °C
Betrieb +5°C ... +40°C
Lagertemperaturbereich -20°C ... +70°C

Warmeableitung

ca. 40 % Uber die Frontplatte, ca. 60 % Uber das Gehduse

Relative Luftfeuchtigkeit

10 his 90 % bei +40 °C, nicht kondensierend

bei DVI1

20 bis 80 % bei +40 °C, nicht kondensierend

Umweltbedingungen

Glltig fur alle Gerate

Level Prifvorschrift

Feuchte Warme (zyklisch)
(nur Gerét mit Glas-Touch (TG))

+55 °C (+2 °C) 295 % IEC 60068-2-30 : 2005

Trockene Warme

IEC 60068-2-2 : 2007

+65°C IEC 60068-2-78 : 2012

Vibration (sinusférmig)

5 bis 13,2 Hz: £1 mm
13,2 bis 100 Hz: £0,7 g
Wechselzyklus 1 oct/min
Achse X, Y, Z

IEC 60068-2-6 : 2008

71,7 bis 79,2 Hz: £0,7 g
120 min.
Wechselzyklus 1 oct/min

Achse X IEC 60068-2-6 : 2008

30Hz £07g Dwell Test

90 min.
Wechselzyklus 1 oct/min
Achse Y, Z
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Umweltbedingungen

Gililtig fir DNV zugelassene Geréte, siehe
"Gerateeinschrankung - Hinweis DNV" in Zulassungen

Location classes

nach DNV Richtlinie CG-0339

Temperatur D

Feuchtigkeit B

Vibration A

EMV A

Geh&use Der erforderliche Schutz ist nach den DNV Regeln bei der Installation
an Bord vorzusehen.

Abmessungen

Front (B x H)

660 mm x 475 mm

Montageausschnitt
(B x H) (+/-0,5 mm)

615 mm x 435 mm

Einbautiefe 110 mm

Wandstéarke <5mm
?;iss?mttmaﬂe Hinterbau Modul 475,7 mm x 298,1 mm 523 mm x 295 mm 520,4 mm x 326 mm
Einbaulage vertikal oder harizontal
Gewicht 16,00 kg

3.1  Zusatzlich zu MT-4x7 (Panel PC)

311 Alle Gerate Hardware-Revision 01.01.00
Prozessor Intel® ATOM™ N270; 1,6 GHz
Arbeitsspeicher 1 oder 2 GB
Datenspeicher 4 oder 16 GB
128 GB MLC
128 GB SLC
Datenspeichertyp Flash Speicher (Solid State Drive - SSD)
Betriebssystem Windows XP Embedded / Windows XP Professional / Windows 7 Ultimate (32-Bit)

Globale Sprachunterstiitzung

Uber Multi-Language-Interface von Windows XP embedded (25 Sprachen)

Schnittstelle Kupfer (TX)

1x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

3.1.2 Alle Gerate ab Hardware-Revision 01.01.01
Prozessor Intel® Bay Trail (BT) ATOM™ E3845 Quad Core; 1,91 GHz
Arbeitsspeicher 4GB
Datenspeicher Grol3e TBW Test Profil
64 GB MLC 18,75 . )
128 GB MLC 375 JESD218 Client profile
Datenspeichertyp Flash Speicher (Solid State Drive - SSD) (intern tber CF-Slot)
Grafik-Controller integrierter Intel Gen. 7 HD Graphics
Betriebssystem Windows Embedded Standard 7 (64-Bit) / Windows 7 Ultimate (64-Bit)

Globale Sprachunterstiitzung

Uber Windows Betriebssystem

Schnittstelle Kupfer (TX)

1x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

oder

2x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

Bemerkung Kupfer

Wird kundenseitig ein Betriebssystem aufgespielt, so ist der Treiber fir den
"USB-SK-LAN-Adapter" zu installieren !
Wenden Sie sich hierzu bitte an support.dehm@r-stahl.com.
(Treiber ist in STAHL Images enthalten)

3.1.3

Alle Gerate ab der Hardware-Revision 01.01.03

Datenspeichertyp

Flash Speicher M.2 (Solid State Drive - SSD) (intern Uber SATA)

Datenspeicherkapazitét

Anmerkung: Die Angabe der verfigbaren Datenspeicherkapazitat ist ggf. leicht
schwankend, da die Hersteller einen gewissen Bereich (Spare Bytes) reservieren um die
Langzeitstabilitat zu sichern.

Betriebssystem

Windows 10 IoT Enterprise 2019 LTSC (64-bit) (Auslieferungsstandard)
Windows 10 IoT Enterprise 2019 LTSC (32-bit) (optional auf USB-Stick)
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3.1.4 MT-477 Geréate ab der Hardware-Revision 01.01.04

Prozessortyp

AMD GX-222GC

Prozessordetails

2,2 GHz; Dual Core, 10W TDP

Grafik-Controller

integrierte AMD Radeon R5E Grafik

Schnittstelle Kupfer (TX)

1x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

oder

2x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

3.15 MT-477 Gerate ab der Hardware-Revision 01.03.08

Prozessorboard mITX Motherboard

Prozessortyp Intel® ATOM™ E3940 (Apollo-Lake-I) Quad Core; 1,8 GHz

Prozessordetails 1,6 /1,8 GHz; Quad Core, 6-12W TDP

Arbeitsspeicher 4GB

Datenspeicher GrolRe TBW Test Profil
64 GB MLC 18,75 . .
128 GB MLC 375 JESD218 Client profile

Datenspeichertyp

Flash Speicher M.2 (Solid State Drive - SSD) (NVMe)

Datenspeicherkapazitat

Anmerkung: Die Angabe der verfugbaren Datenspeicherkapazitat ist ggf. leicht
schwankend, da die Hersteller einen gewissen Bereich (Spare Bytes) reservieren um die
Langzeitstabilitdt zu sichern.

Grafik-Controller

integrierte Intel® HD-Grafik 500

Betriebssystem

Windows 10 IoT Enterprise 2021 LTSC (64-bit) (Auslieferungsstandard)
Windows 10 IoT Enterprise 2021 LTSC (32-bit) (optional auf USB-Stick)

Schnittstelle Ethernet

Kupfer (TX)

2x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex e)

LWL (SX)

1000Base-SX, 1000 Mbit, Multi-mode, eigensicher (Ex op is)

LWL (LX)

1000Base-LX, 1000 Mbit, Single mode, eigensicher (Ex op is)

Bemerkung LWL (SX und LX)

Alle ET-477 Gerate mit SX oder LX Ethernet Schnittstelle sind zusatzlich mit einer
10/100/1000Base-TX Schnittstelle ausgestattet !

3.2  Zusatzlich zu MT-5x7 (Thin Clients)
321 Alle Gerate Hardware-Revision 01.01.00
Prozessor AMD Geode LX 800; 266 MHz
Arbeitsspeicher 512 MB

2GB*
Datenspeicher 1GB

16 GB *

Betriebssystem

Windows Embedded Standard 2009 und Remote Firmware

Windows Embedded Standard 7, Remote Firmware und Delta V *

Schnittstelle Kupfer (TX)

1x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

*

Die Kombination von 2 GB Arbeits- und 16 GB Datenspeicher ist
nur fur das Betriebssystem mit Delta V mdglich !

3.2.2 Alle Gerate ab Hardware-Revision 01.01.01
Prozessor Intel® Bay Trail (BT) ATOM™ E3845 Quad Core; 1,91 GHz
Arbeitsspeicher 4GB
Datenspeicher GroRRe TBW Test Profil
64 GB MLC 18,75 . )
128 GB MLC 375 JESD218 Client profile
Datenspeichertyp Flash Speicher (SATA)
Grafik-Controller integrierter Intel Gen. 7 HD Graphics
Betriebssystem Windows 10 loT Enterprise 2019 LTSC und Remote Firmware V6

Schnittstelle Kupfer (TX)

1x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

oder

2x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

Bemerkung Kupfer

Wird kundenseitig ein Betriebssystem aufgespielt, so ist der Treiber fur den
"USB-SK-LAN-Adapter" zu installieren !
Wenden Sie sich hierzu bitte an support.dehm@r-stahl.com.
(Treiber ist in STAHL Images enthalten)
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3.2.3 Alle Gerate ab der Hardware-Revision 01.01.03

Datenspeichertyp

Flash Speicher M.2 (Solid State Drive - SSD) (intern Uber SATA)

Datenspeicherkapazitat

Anmerkung: Die Angabe der verfiigbaren Datenspeicherkapazitét ist ggf. leicht
schwankend, da die Hersteller einen gewissen Bereich (Spare Bytes) reservieren um die
Langzeitstabilitat zu sichern.

3.24 MT-577 Geréate ab Hardware-Revision 01.01.04

Prozessortyp

AMD GX-222GC

Prozessordetails

2,2 GHz; Dual Core, 10W TDP

Grafik-Controller

integrierte AMD Radeon R5E Grafik

Schnittstelle Kupfer (TX)

1x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

oder

2x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex nA)

3.25 MT-577 Geréte ab der Hardware-Revision 01.03.08

Prozessorboard mITX Motherboard
Prozessortyp Intel® ATOM™ E3940 (Apollo-Lake-I) Quad Core; 1,8 GHz
Prozessordetails 1,6 /1,8 GHz; Quad Core, 6-12W TDP
Arbeitsspeicher 4GB
Datenspeicher GrolRe TBW Test Profil
64 GB MLC 18,75 . .
128 GB MLC 375 JESD218 Client profile

Datenspeichertyp

Flash Speicher M.2 (Solid State Drive - SSD) (NVMe)

Datenspeicherkapazitat

Anmerkung: Die Angabe der verfiigharen Datenspeicherkapazitét ist ggf. leicht
schwankend, da die Hersteller einen gewissen Bereich (Spare Bytes) reservieren um die
Langzeitstabilitdt zu sichern.

Grafik-Controller

integrierte Intel® HD-Grafik 500

Betriebssystem

Windows 10 loT Enterprise 2021 LTSC und Remote Firmware V7

Schnittstelle Ethernet

Kupfer (TX)

2x 10/100Base-TX, 10/100 Mbit (Ex e)

LWL (SX)

1000Base-SX, 1000 Mbit, Multi-mode, eigensicher (Ex op is)

LWL (LX)

1000Base-LX, 1000 Mbit, Single mode, eigensicher (Ex op is)

Bemerkung LWL (SX und LX)

Alle ET-577 Gerate mit SX oder LX Ethernet Schnittstelle sind zusatzlich mit einer
10/100/1000Base-TX Schnittstelle ausgestattet !

3.3 Auflésungen bei MT-6x7 (KVM Systeme) mit DVI3

Funktion / Ausstattung MT-667 MT-677 MT-687
Auflésung in Pixel 1680 x 1050 1920 x 1080 1920 x 1200
1280 x 1024 1600 x 1200 1920 x 1080
1280 x 960 1600 x 1000 1680 x 1050
1152 x 864 1400 x 1050 1600 x 1200
1024 x 768 1360 x 768 1280 x 1024
800 x 600 1280 x 1024 1280 x 960
1280 x 920 1280 x 800
1280 x 800 1152 x 864
1152 x 864 1024 x 768
1024 x 768 800 x 600
800 x 600
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4 Normenkonformitat

Die HMI Gerate MT-xx7 entsprechen den folgenden Normen bzw. der folgenden Richtlinie:

Normenstand
Grundschein Klassifikation
ATEX Richtlinie 2014/34/EU
EN 60079-0 : 2009 Allgemeine Anforderungen
EN 60079-11 : 2007 Eigensicherheit "i"
EN 60079-15 : 2010 Zundschutzart "n"
EN 60079-28 : 2007 optische Strahlung
EN 60079-31 : 2009 Schutz durch Gehause "tD" (Staub)
EN 61241-11 : 2006 Eigensicherheit "iD" (Staub)

Das Produkt entspricht den Anforderungen aus:
EN 60079-0 : 2012 + A11 : 2013
EN IEC 60079-0 : 2018

Allgemeine Anforderungen

EN 60079-11 : 2012 Eigensicherheit "i"

EN 60079-28 : 2015 optische Strahlung

EN 60079-31: 2014 Schutz durch Gehéause "t" (Staub)

Elektromagnetische Vertraglichkeit
EMV Richtlinie
2014/30/EU Klassifikation

EN 61000-6-2 : 2005 Storfestigkeit

EN 61000-6-4 : 2007 + A1 : 2011 Stoéraussendung

Niederspannungsrichtlinie
Richtlinie 2014/35/EU

EN 61010-1 : 2001+ Allgemeine Anforderungen
eN 623681 : 2010 s "
IEC 62368-1: 2014

Sicherheitsanforderungen

RoHS Richtlinie

2011/65/EU Klassifikation
Technische Dokumentation zur Bewertung
EN IEC 63000 : 2018 elektrischer und elektronischer Produkte
hinsichtlich der Beschrankung gefahrlicher
Stoffe

4.1 Gehauseeinbau

Die MT-xx7 Gerate kénnen mit Hilfe eines xx7-Montage-Sets (Mounting-Kit) in ein Gehause mit
passendem Ausschnitt eingebaut werden. Dieses Montageset ist zugelassen fiur den Einbau in
Ex e, Ex p oder Ex tb Geh&use und besteht aus einer am Bediengerat befestigten Dichtung und
24 Muttern.

Die Zeichnung “10410300 T-Ex - xx7 Mounting Assembly Overview” zeigt die Montage.

Die Dichtung muss korrekt aufliegen und darf nicht beschéadigt sein.

Alle Muttern missen mit einem Drehmoment von 1,0 Nm bis 1,4 Nm angezogen werden.

@ HINWEIS Der Einbau in ein Ex e, Ex p oder Ex tb Gehéause ist fur MT-xx7 Geréte
mit der HW-Rev. 01.03.06 nicht zulassig !
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5 Zulassungen

Die MT-xx7 HMI Gerate sind fiur folgende Bereiche zugelassen:

Synonym Geltungsbereich Bescheinigungsnummer Gultig bis Bemerkung
gemal Richtlinie
CE Europa unbegrenzt | 541 4/30/EU; 2014/35/EU
ATEX Europa BVS 12 ATEX E 033 X unbegrenzt
IECEX Global IECEX BVS 14.0034X unbegrenzt
CCcC China 2020312309000270 01.09.2025
CNEXx CNEX19.3885X 02.08.2024
. gemaf

RCM Australien unbegrenzt Konformitatserklarung

Marine- / Gerateeinschrankung
DNV Schiffszulassung TAAQOOOOBK 01.12.2026 siehe Hinweis DNV

Alle IECEX - Zertifikate konnen mittels der Zertikats-
nummer auf der offiziellen Seite der IEC im Internet
eingesehen werden.

https://www.iecex-certs.com/#/home.

Fur die Geratevarianten MT-477-*-PB und MT-577-*-PB mit Intel®
ATOM™ E3940 Prozessor, ab Hardware-Revision 01.03.08, gelten
im Folgenden nur die Zulassungen nach ATEX und IECEXx !

mit y:

Bemerkung DNV:
Nur die HMI Geréate Typ:
MT-667-DVI3-yM-FO-TFT-TG-AC-O30-AL
MT-677-DVI3-yM-FO-TFT-TG-AC-O30-AL
MT-687-DVI3-yM-FO-TFT-TG-AC-0O30-AL
besitzen die DNV Zulassung !

M = LWL Direktverbindung Multi-mode
S = LWL Direktverbindung Single mode

6 Kennzeichnung

Hersteller

R. STAHL HMI Systems GmbH

Typbezeichnung

MT-4x7 | MT-5x7 | MT-6x7

CE-Kennzeichnung:

C€ o158

Prifstelle und Bescheinigungsnr.:

BVS 12 ATEX E 033 X

Ex-Kennzeichnung:

ATEX @ 113(1) GExnAnR [iaopis Ga] lIC T4 Gc
I1'3(1) D Ex tc llIC [ia op is Da] IP66 T110°C Dc
IECEX Ex nAnR [iaopis Ga] IIC T4 Gc
Ex tc IlIC [ia op is Da] IP66 T110°C Dc
CCC Ex ec nR [ia op is Ga] IIC T4 Gc
Ex tc llIC [ia op is Da] T110°C Dc
CNEX Ex nAnR [iaopis Ga] lIC T4 Gc

Ex tD A22 [iaD op is] IP66 T110°C
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7 Versorgung

7.1 HMI Gerate

Versorgungsspannung: 24 VDC oder 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz
Stromaufnahme: bei 24 VDC max. 3 A
bei 100 - 240 VAC max. 1 A

8 Zulassige Hochstwerte
8.1 AuRere nicht eigensichere Stromkreise

Speisespannung "PWR" (X10):

Nennspannung 20 ...240 VAC/VDC (abhangig vom Typ)
Stromaufnahme Imax <5A

Leistung Pmax <150W

Max. Arbeitsspannung Un < 250 VAC

Kurzschlussstrom Iy <1500 A

USB (X13):

Nennspannung
Max. Arbeitsspannung Un,

12 V (X14):

Nennspannung
Stromaufnahme Imax
Max. Arbeitsspannung Un

RS-232 "SER" (X97):

Nennspannung
Max. Arbeitsspannung Un

Video "CAM" (X101):

Nennspannung
Max. Arbeitsspannung Un

Audio "AUD" (X105):

Nennspannung
Max. Arbeitsspannung Un

Ethernet Kupfer (CAT7 1) (X16):

Nennspannung
Max. Arbeitsspannung Um
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5 VDC (+10 %)
< 250 VAC

12 VDC (£10 %)
<400 mA
< 250 VAC

15 VDC (+10 %)
< 250 VAC

5 VDC (+10 %)
< 250 VAC

100 VDC (+10 %)
< 250 VAC

5VDC (+10 %)
< 250 VAC
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8.2

AuRere eigensichere optische Schnittstelle
Ethernet LWL (FO 1) (X18):

Multimode

Wellenlange
Strahlungsleistung

Strahlungsleistung max.

Singlemode

Wellenlange
Strahlungsleistung

Strahlungsleistung max.

850 nm
0,22 mW
35 mwW

1310 nm
0,22 mwW
35 mwW

8.3 AuRere eigensichere Stromkreise

Tastatur (X11):
Die Maximalwerte betragen:
Ui = 55 \Y U | =| 55 \Y
I = 3 A o [ =] 309 mA
Pi = 2 w Po | =] 629 mwW
Ci = |vernachlassigbar| uF Co | =] 50 uF
Li = |vernachlassigbar| mH Lo | =] 40 uH
Zeigergerat (X12):
Die Maximalwerte betragen:
Ui = 55 \Y U | =| 55 \Y
I = 3 A b [ =] 309 mA
Pi = 2 w Po | =] 629 mwW
Ci = |vernachlassigbar| uF Co | =] 50 uF
Li = |vernachlassigbar| mH Lo | =] 40 uH
USB1i (X24):
Die Maximalwerte betragen:
Ui = 55 \Y U | =] 55 \Y
I = 3 A b [ =] 309 mA
Pi = 2 w Po [ =] 629 mw
Ci = |vernachlassigbar| uF Co | =] 50 uF
Li = |vernachlassigbar| mH Lo | =| 40 uH
USB2i (X25):
Die Maximalwerte betragen:
Ui = 55 \Y U | =] 55 \Y
I = 3 A b [ =] 309 mA
Pi = 2 w Po [ =] 629 mw
Ci = |vernachlassigbar| uF Co | =] 50 uF
Li = |vernachlassigbar| mH Lo | =| 40 uH
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9 Typenschlissel

9.1 Standard
9.1.1 MT-4x7 (Panel PC)

@ Diese Varianten gelten fur alle Panel PC's bis Hardware-Revision
HINWEIS 01.01.00, mit ATOM™ N270 Prozessor.

MT-4x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh

Frontaufbau
Outdoor Option
Spannungsversorgung
Datenspeicher
Arbeitsspeicher
Touchscreen
Displaytyp
Ethernet Schnittstelle
467 | 477 | 487
mittlere Zahl £ Displaygrof3e
6 £ 56 cm / 22" Display
7261 cm/ 24" Display
8 £ 61 cm/ 24"WU Display

Varianten:
Variantenschliisselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-4x7-SX-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX (Ex op is),
Multi-mode
MT-4x7-TX-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX (Ex nA)
MT-4x7-aa-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh TFT Display (Standard)
MT-4x7-aa-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh Touchscreen (Folie)
MT-4x7-aa-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh Glas-Touchscreen
MT-4x7-aa-bb-cc-R1-ee-ff-gg-hh Arbeitsspeicher 1 GB
MT-4x7-aa-bb-cc-R2-ee-ff-gg-hh Arbeitsspeicher 2 GB
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-4GB-ff-gg-hh 4 GB Solid State Drive
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-16GB-ff-gg-hh 16 GB Solid State Drive
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-128GBM-ff-gg-hh 128 GB Solid State Drive MLC
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-128GBS-ff-gg-hh 128 GB Solid State Drive SLC
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-ee-AC-gg-hh Spannungsversorgung 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-ee-DC-gg-hh Spannungsversorgung 24 VDC
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff-O30-hh Outdoor Installation -30 °C *
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff-gg-AL Frontplatte Aluminium
MT-4x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff-gg-RM Hinterbau Modul
@ HINWEIS *  Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC Variante moglich !
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9.1.2 MT-4x7-*-BT (Panel PC)

Diese Varianten gelten fur alle Panel PC's ab Hardware-Revision
01.01.01, mit Bay Trail ATOM™ E3845 Prozessor.

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

|—

Frontaufbau

Outdoor Option
Spannungsversorgung
Audio

Datenspeicher

Arbeitsspeicher

Touchscreen

Displaytyp

Prozessortyp (fest auf BT = Bay Trail gesetzt)

Ethernet Schnittstelle

Varianten:

467 | 477 | 487
mittlere Zahl £ DisplaygroR3e
6 £ 56 cm / 22" Display
7 £ 61 cm/ 24" Display
8 £ 61 cm/ 24"WU Display

Variantenschlisselanordnung

Erklarung

Variante mit

MT-4x7-SX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX
(Ex op is), Multi-mode
Ab HW-Rev. 01.01.02 zusatzlich mit 1x Kupfer
Ethernet Schnittstelle 10/100/1000Base-TX

MT-4x7-LX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX
(Ex op is), Single mode
Ab HW-Rev. 01.01.02 zusatzlich mit 1x Kupfer
Ethernet Schnittstelle 10/100/1000Base-TX

MT-4x7-TX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex nA)

MT-4x7-2TX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex nA)

MT-4x7-aa-BT-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

TFT Display (Standard)

MT-4x7-aa-BT-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Touchscreen (Folie)

MT-4x7-aa-BT-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Glas-Touchscreen

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-R3-ee-ff-gg-hh-ii

Arbeitsspeicher 4 GB

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-64GB-ff-gg-hh-ii

64 GB Solid State Drive

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-128GB M-ff-gg-hh-ii

128 GB Solid State Drive MLC

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-SND-gg-hh-ii

Audioverstarker (Mono-Amplifier) 3,5 W

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-AC-hh-ii

Spannungsversorgung
100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-DC-hh-ii

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-O30-ii

Outdoor Installation -30 °C *

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-AL

Frontplatte Aluminium

MT-4x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-RM

Hinterbau Modul

* Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC Variante moglich !
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Betriebsanleitung MT-xx7

Typenschlissel

9.1.3  MT-477-*-P2 (Panel PC)

[ rinwers

Diese Varianten gelten fur alle Panel PC's ab Hardware-Revision
01.01.04, mit AMD GX Prozessor.

MT-477-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

[

Frontaufbau

Outdoor Option (nicht vorhanden)
Spannungsversorgung

Audio (nicht vorhanden)

Datenspeicher

Arbeitsspeicher

Touchscreen
Displaytyp

Prozessortyp (P2 = AMD GX)

Ethernet Schnittstelle

mittlere Zahl £ Displaygrofl3e
7261 cm/ 24" Display

Varianten:
Variantenschliusselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-477-2TX-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii 2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex nA)

MT-477-SX-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX
(Ex op is), Multi-mode,
zusatzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-477-LX-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX
(Ex op is), Single mode,
zusatzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-477-aa-P2-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

TFT Display (Standard)

MT-477-aa-P2-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Touchscreen (Folie)

MT-477-aa-P2-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Glas-Touchscreen

MT-477-aa-P2-bb-cc-R3-ee-ff-gg-hh-ii

Arbeitsspeicher 4 GB

MT-477-aa-P2-bb-cc-dd-64GB-ff-gg-hh-ii

64 GB Solid State Drive

MT-477-aa-P2-bb-cc-dd-128GB-ff-gg-hh-ii

128 GB Solid State Drive

MT-477-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-AC-hh-ii

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC,
50 - 60 Hz

MT-477-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-DC-hh-ii

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-477-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-AL

Frontplatte Aluminium
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Typenschlissel

Betriebsanleitung MT-xx7

9.1.4  MT-477-*-PB (Panel PC)

Diese Varianten gelten fir alle Panel PC's ab Hardware-Revision
01.03.08, mit Intel®* ATOM™ E3940 Prozessor.

MT-477-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

|-

Frontaufbau

Outdoor Option (nicht vorhanden)
Spannungsversorgung

Audio (nicht vorhanden)

Datenspeicher

Arbeitsspeicher

Touchscreen

Displaytyp

Prozessortyp (PB = Intel®* ATOM™ E3940)

Ethernet Schnittstelle

mittlere Zahl £ Displaygrol3e
7 £ 61 cm/ 24" Display

Varianten:
Variantenschlisselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-477-2TX-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii 2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex e)

MT-477-SX-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX
(Ex op is), Multi-mode,
zusétzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-477-LX-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX
(Ex op is), Single mode,
zusétzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-477-aa-PB-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

TFT Display (Standard)

MT-477-aa-PB-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Touchscreen (Folie)

MT-477-aa-PB-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Glas-Touchscreen

MT-477-aa-PB-bb-cc-R3-ee-ff-gg-hh-ii

Arbeitsspeicher 4 GB

MT-477-aa-PB-bb-cc-dd-64GB-ff-gg-hh-ii

64 GB Solid State Drive

MT-477-aa-PB-bb-cc-dd-128GB-ff-gg-hh-ii

128 GB Solid State Drive

MT-477-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-AC-hh-ii

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC,
50 - 60 Hz

MT-477-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-DC-hh-ii

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-477-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-AL

Frontplatte Aluminium
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Betriebsanleitung MT-xx7

Typenschlissel

9.1.5  MT-5x7 (Thin Client)

Diese Varianten gelten fiir alle Thin Client's bis Hardware-Revision
HINWEIS 01.01.00, mit AMD Geode LX Prozessor.

MT-5x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff

Frontaufbau

Outdoor Option
Spannungsversorgung
Touchscreen

Displaytyp
Ethernet Schnittstelle

567 /577 /587

mittlere Zahl £ DisplaygrofR3e
6 £ 56 cm / 22" Display

7 £ 61 cm/ 24" Display

8 £ 61 cm/ 24"WU Display

Varianten:
Variantenschlisselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-5x7-SX-bb-cc-dd-ee-ff LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX (Ex op is),
Multi-mode

MT-5x7-TX-bb-cc-dd-ee-ff

Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX (Ex nA)

MT-5x7-aa-TFT-cc-dd-ee-ff

TFT Display (Standard)

MT-5x7-aa-bb-T-dd-ee-ff

Touchscreen (Folie)

MT-5x7-aa-bb-TG-dd-ee-ff

Glas-Touchscreen

MT-5x7-aa-bb-cc-AC-ee-ff

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz

MT-5x7-aa-bb-cc-DC-ee-ff

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-5x7-aa-bb-cc-dd-O30-ff

Outdoor Installation -30 °C *

MT-5x7-aa-bb-cc-dd-ee-AL

Frontplatte Aluminium

MT-5x7-aa-bb-cc-dd-ee-RM

Hinterbau Modul

@ HINWEIS * Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC Variante moglich !
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Typenschlissel

Betriebsanleitung MT-xx7

9.1.6 MT-5x7-*-BT (Thin Client)

@ Diese Varianten gelten fur alle Thin Client's ab Hardware-Revision
HINWEIS 01.01.01, mit Bay Trail ATOM™ E3845 Prozessor.

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Frontaufbau

Outdoor Option
Spannungsversorgung
Audio

Datenspeicher

Arbeitsspeicher

Touchscreen

Displaytyp

Prozessortyp (fest auf BT = Bay Trail gesetzt)

Ethernet Schnittstelle
567 /577 /587

Varianten:

mittlere Zahl £ DisplaygroR3e
6 £ 56 cm / 22" Display

7 £ 61 cm/ 24" Display

8 £ 61 cm/ 24"WU Display

Variantenschlisselanordnung

Erklarung

Variante mit

MT-5x7-SX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX
(Ex op is), Multi-mode
Ab HW-Rev. 01.01.02 zusatzlich mit 1x Kupfer
Ethernet Schnittstelle 10/100/1000Base-TX

MT-5x7-LX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX
(Ex op is), Single mode
Ab HW-Rev. 01.01.02 zusatzlich mit 1x Kupfer
Ethernet Schnittstelle 10/100/1000Base-TX

MT-5x7-TX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex nA)

MT-5x7-2TX-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex nA)

MT-5x7-aa-BT-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

TFT Display (Standard)

MT-5x7-aa-BT-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Touchscreen (Folie)

MT-5x7-aa-BT-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Glas-Touchscreen

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-R3-ee-ff-gg-hh-ii

Arbeitsspeicher 4 GB

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-64GB-ff-gg-hh-ii

64 GB Solid State Drive

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-128GB-ff-gg-hh-ii

128 GB Solid State Drive

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-SND-gg-hh-ii

Audioverstarker (Mono-Amplifier) 3,5 W

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-AC-hh-ii

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC,
50 - 60 Hz

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-DC-hh-ii

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-O30-ii

Outdoor Installation -30 °C *

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-AL

Frontplatte Aluminium

MT-5x7-aa-BT-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-RM

Hinterbau Modul

@ HINWEIS * Die O30 Option ist nur bei Geréten der AC Variante mdglich !

© R. STAHL HMI Systems GmbH / OI_MT_xx7_de_V_01_02_24.docx / 13.02.2024 Seite 25 von 76



Betriebsanleitung MT-xx7

Typenschlissel

9.1.7  MT-577-*-P2 (Thin Client)

Diese Varianten gelten fur alle Thin Client's ab Hardware-Revision
@ HINWEIS 01.01.04, mit AMD GX Prozessor.

MT-577-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

|

Frontaufbau

Outdoor Option (nicht vorhanden)
Spannungsversorgung

Audio (nicht vorhanden)

Datenspeicher

Arbeitsspeicher

Touchscreen

Displaytyp

Prozessortyp (P2 = AMD GX)

Ethernet Schnittstelle

mittlere Zahl £ Displaygrof3e
7261 cm/ 24" Display

Varianten:
Variantenschliusselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-577-2TX-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii 2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex nA)

MT-577-SX-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX
(Ex op is), Multi-mode,
zusatzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-577-LX-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX
(Ex op is), Single mode,
zusatzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-577-aa-P2-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

TFT Display (Standard)

MT-577-aa-P2-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Touchscreen (Folie)

MT-577-aa-P2-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Glas-Touchscreen

MT-577-aa-P2-bb-cc-R3-ee-ff-gg-hh-ii

Arbeitsspeicher 4 GB

MT-577-aa-P2-bb-cc-dd-64GB-ff-gg-hh-ii

64 GB Solid State Drive

MT-577-aa-P2-bb-cc-dd-128GB-ff-gg-hh-ii

128 GB Solid State Drive

MT-577-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-AC-hh-ii

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC,
50 - 60 Hz

MT-577-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-DC-hh-ii

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-577-aa-P2-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-AL

Frontplatte Aluminium

Seite 26 von 76

© R. STAHL HMI Systems GmbH / OI_MT_xx7_de_V_01_02_24.docx / 13.02.2024




Typenschlissel

Betriebsanleitung MT-xx7

9.1.8  MT-577-*-PB (Thin Client)

Diese Varianten gelten fur alle Thin Client's ab Hardware-Revision
01.03.08, mit Intel®* ATOM™ E3940 Prozessor.

MT-577-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

|-

Frontaufbau

Outdoor Option (nicht vorhanden)
Spannungsversorgung

Audio (nicht vorhanden)

Datenspeicher

Arbeitsspeicher

Touchscreen

Displaytyp

Prozessortyp (PB = Intel®* ATOM™ E3940)

Ethernet Schnittstelle

mittlere Zahl £ Displaygrol3e
7 £ 61 cm/ 24" Display

Varianten:
Variantenschlisselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-577-2TX-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii 2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
(Ex e)

MT-577-SX-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX
(Ex op is), Multi-mode,
zusétzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-577-LX-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX
(Ex op is), Single mode,
zusétzlich 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle
10/100/1000Base-TX

MT-577-aa-PB-TFT-cc-dd-ee-ff-gg-hh-ii

TFT Display (Standard)

MT-577-aa-PB-bb-T-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Touchscreen (Folie)

MT-577-aa-PB-bb-TG-dd-ee-ff-gg-hh-ii

Glas-Touchscreen

MT-577-aa-PB-bb-cc-R3-ee-ff-gg-hh-ii

Arbeitsspeicher 4 GB

MT-577-aa-PB-bb-cc-dd-64GB-ff-gg-hh-ii

64 GB Solid State Drive

MT-577-aa-PB-bb-cc-dd-128GB-ff-gg-hh-ii

128 GB Solid State Drive

MT-577-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-AC-hh-ii

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC,
50 - 60 Hz

MT-577-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-DC-hh-ii

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-577-aa-PB-bb-cc-dd-ee-ff-gg-hh-AL

Frontplatte Aluminium
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Betriebsanleitung MT-xx7

Typenschlissel

9.1.9 MT-6x7 (KVM Systeme)
MT—6x7—aa—bb—cc—dd—ee—ff—jg
Frontaufbau
Outdoor Option
Spannungsversorgung
Audio
Touchscreen
Displaytyp
Ubertragungstechnologie
667 /677 /687
mittlere Zahl £ Displaygrol3e
6 £ 56 cm / 22" Display
7261 cm/ 24" Display
8 £ 61 cm/ 24"WU Display
Varianten:
Variantenschliisselanordnung Erklarung
Variante mit
MT-6x7-DVI1-CAT-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI1 KVM, mit Kupfer Direktanschluss Gigabit
(Ex nA)
MT-6x7-DVI1-MM-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI1 KVM, mit LWL Direktanschluss (Ex op is),
Multi-mode
MT-6x7-DVI1-SM-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI1 KVM, mit LWL Direktanschluss (Ex op is),
Single mode
MT-667-DVI2-CAT-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI2 ** KVM, mit Kupfer Direktanschluss Gigabit
(Ex nA)
MT-6x7-DVI3-CAT-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI3 KVM, mit Kupfer Direktanschluss Gigabit
(Ex nA)
MT-6x7-DVI3-MM-FO-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI3 KVM, mit LWL Direktanschluss (Ex op is),
Multi-mode
MT-6x7-DVI3-SM-FO-bb-cc-dd-ee-ff-gg DVI3 KVM, mit LWL Direktanschluss (Ex op is),
Single mode

MT-6x7-aa-TFT-cc-dd-ee-ff-gg

TFT Display (Standard)

MT-6x7-aa-bb-T-dd-ee-ff-gg

Touchscreen (Folie)

MT-6x7-aa-bb-TG-dd-ee-ff-gg

Glas-Touchscreen

MT-6x7-aa-bb-cc-SND-ee-ff-gg

Audioverstérker (Mono-Amplifier) 3,5 W

MT-6x7-aa-bb-cc-dd-AC-ff-gg

Spannungsversorgung 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz

MT-6x7-aa-bb-cc-dd-DC-ff-gg

Spannungsversorgung 24 VDC

MT-6x7-aa-bb-cc-dd-ee-030-gg

Outdoor Installation -30 °C *

MT-6x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff-AL

Frontplatte Aluminium

MT-6x7-aa-bb-cc-dd-ee-ff-RM

Hinterbau Modul

* Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC Variante moglich !

Verfigung !

@ HINWEIS * Fir die DVI2 KVM Lésung steht nur das MT-667 HMI Gerat zur
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Typenschlissel Betriebsanleitung MT-xx7

9.2 Typenschlisseldarstellung far China
9.2.1 MT-xx7 (Panel PC/ Thin Client)
MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m

MT | a b 7 c d e f g h i ] k I m
MT 6 7 | TX | BT | TFT | 00 | R3 | 64GB | 000 | AC | 000 | AL | 000
7 2TX | P2 T 128GB | SND | DC | 030 | RM | SIE
8 SX TG VA
LX

a = Technologie
4 = Panel PC
5 = Thin Client

b = DisplaygroRle
6 =56 cm / 22" Display
7 =61 cm/ 24" Display
8 =61 cm/ 24"WU Display

7 = HMI Serie
7 = xx7 HMI Serie

¢ = Ethernet Schnittstelle
TX = 1x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
2TX = 2x Kupfer Ethernet Schnittstelle 10/100Base-TX
SX = LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-SX (Ex op is), Multi-mode
LX = LWL Ethernet Schnittstelle 1000Base-LX (Ex op is), Single mode

d = Prozessortyp
BT = Bay Trail
P2 = AMD GX

e = Displaytyp
TFT = TFT Display (Standard)

f = Touchscreen
00 = Kein Touch
T = Touchscreen (Folie)
TG = Glas-Touchscreen

g = Arbeitsspeicher Grol3e
R3 =4 GB RAM

h = Solid State Drive
64GB = 64 GB Solid State Drive
128GBM = 128 GB Solid State Drive MLC

i = Audiooption

000 = Standard Installation (kein Audio)
SND = Audioverstarker (Monoverstarker) 3,5 W
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Betriebsanleitung MT-xx7 Typenschlissel

j = Spannungsversorgung
AC = Spannungsversorgung 100-240 VAC, 50-60 Hz
DC = Spannungsversorgung 24 VDC

k = Outdoor Installation
000 = Standard Installation
030 = Outdoor Installation -30 °C (Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC
Variante moglich)

| = Frontdesign
AL = Aluminium Frontplatte
RM = Hinterbaumodul
VA = Edelstahl 1,4301 Frontplatte

m = Design
000 = Standard Design
SIE = Siemens Design
9.2.2 MT-6x7 (KVM Systeme)

MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i

MT 6 a 7 b c d e f g h i
MT 6 6 7 DVI1-CAT TFT | 00 000 | AC | 000 | AL | 00O
7 DVI1-MM T SND | DC | 030 | RM | SIE
8 DVI1-SM TG VA
DVI2-CAT
DVI3-CAT
DVI3-MM-FO
DVI3-SM-FO

6 = Technologie
6 = KVM Systeme

a = DisplaygroRRe
6 = 56 cm / 22” Display
7 =61 cm /24" Display
8 =61 cm / 24’"WU Display

7 = HMI Serie
7 = xx7 HMI Serie

b = Transfertechnologie
DVI1-CAT = DVI1 KVM, Kupfer Direktverbindung, Gigabit
DVI1-MM = DVI1 KVM, LWL Direktverbindung (Ex op is), Multi-mode
DVI1-SM = DVI1 KVM, LWL Direktverbindung (Ex op is), Single mode
DVI2-CAT = DVI2 KVM, Kupfer Direktverbindung, Gigabit
DVI3-CAT = DVI3 KVM, Kupfer Direktverbindung, Gigabit
DVI3-MM-FO = DVI3 KVM, LWL Direktverbindung (Ex op is), Multi-mode
DVI3-SM-FO = DVI3 KVM, LWL Direktverbindung (Ex op is), Single mode
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Typenschlissel Betriebsanleitung MT-xx7

c = Displaytyp
TFT = TFT Display (Standard)

d = Touchscreen
00 = Kein Touch
T = Touchscreen (Folie)
TG = Glas-Touchscreen

e = Audiooption
000 = Standard Installation (kein Audio)
SND = Audioverstéarker (Monoverstarker) 3,5 W

f = Spannungsversorgung
AC = Spannungsversorgung 100-240 VAC, 50-60 Hz
DC = Spannungsversorgung 24 VDC

g = Outdoor Installation
000 = Standard Installation
030 = Outdoor Installation -30 °C (Die O30 Option ist nur bei Geraten der AC
Variante mdglich)

h = Frontdesign
AL = Aluminium Frontplatte
RM = Hinterbaumodul
VA = Edelstahl 1,4301 Frontplatte

i = Design

000 = Standard Design
SIE = Siemens Design
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Betriebsanleitung MT-xx7 Sicherheitshinweise

10

Sicherheitshinweise

Die im Abschnitt 10. aufgefiuihrten Hinweise, sind unbedingt zu

A VORSICHT beachten, damit es nicht zu Verletzungen und Sachschaden kommt !

10.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Alle relevanten Unfallverhitungsvorschriften und die Regularien fur elektrische
Installationen miussen wahrend der Installation, wahrend Wartungsarbeiten und wéahrend
der Bedienung befolgt werden. Alle Personen die in die Installation, Inbetriebsetzung sowie
Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten dieses Gerats und Zubehorteile einbezogen sind,
missen Uber eine entsprechende Qualifikation verfiigen und Vertraut mit diesem Manual
und zugehdrigen Dokumenten sein.

Bei Nichtbeachtung und Zuwiderhandlung kann der vorgeschriebene Explosionsschutz
nicht garantiert werden, bzw. besteht kein Anspruch auf Gewébhrleistung.

Die nationalen Sicherheitsvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.
Verwenden Sie das Gerat nur fur den zugelassenen Einsatzzweck.

Umbauten und Veranderungen am Geradt sind nicht zuldssig. Das Gehéause darf
ausschlie3lich von R. STAHL HMI Systems GmbH gedffnet werden.

Aus Ex-Schutzgriinden befindet sich, konstruktionsbedingt, ein kleiner
Spalt zwischen Touch-Flache und Abdeckung. Daher sollten die
Geréate nicht in Umgebungen mit hoher Verschmutzung eingesetzt

(1) ACHTUNG | werden'!

10.2

Unter Umgebung mit hoher Verschmutzung verstehen der Hersteller
Bereiche in denen feste Partikel, kleiner als 100 um, Schldamme und
Verkrustungen ausbilden und damit den Spalt zusetzen kdnnen.

Installations-Sicherheitshinweise

Die jeweils gultigen nationalen Errichtungs- und Installationsvorschriften und die allgemein
anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Das Gerat und Zubehdrteile mussen
entsprechend den anzuwendenden Standards, Richtlinien und Installationshinweisen
angeschlossen und betrieben werden. Die Installation darf nur von qualifiziertem Personal
oder von Personal welches eine entsprechende Einweisung erhalten hat durchgefuhrt
werden.

Das Gerét ist als fest installiertes Gerat zertifiziert. Das Gerat muss mit einer Halterung
befestigt oder auf andere Weise an einem festgelegten Platz gesichert sein.

Eine Ortsveranderung darf nur im nicht angeschlossenen Zustand erfolgen. Das EPL ist zu
beachten !

Die Front des HMI Gerates sollte gegen dauerhafte UV-Bestrahlung durch ein Sonnendach
geschutzt werden. Dies erhoht die Lebensdauer der Frontfolie. Hierbei ist dringend darauf
zu achten, dass dieser Schutz NICHT zu dicht tUber der Frontplatte liegt. Es ist fur
ausreichenden Luftaustausch (Zirkulation) Gber die Frontplatte zu sorgen !

Es durfen nur geeignete Werkzeuge fir die Installation verwendet werden.

Gemal IEC 60950 muss aullerhalb des xx7 (Variante AC) eine geeignete, leicht
zugangliche Trennvorrichtung vorhanden sein, die die Versorgungsleitung unterbrechen
kann.

Die Schrauben des Deckels des Ex nA Anschlusskastens missen mit einem Drehmoment
von 1 Nm angezogen werden.
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Sicherheitshinweise Betriebsanleitung MT-xx7

o Die Kabelverschraubungen des Anschlusskastens mussen den landesspezifischen
Vorschriften entsprechen und missen ggf. angepasst werden. Mdgliche Anderungen der
Umgebungsparameter wie z.B. die Umgebungstemperatur missen beachtet werden.

o Die Kabeleinfihrungen im Anschlusskasten missen IP66 zugelassen sein oder
gegebenenfalls geéndert werden, um landerspezifischen Anforderungen gerecht zu
werden. Die vorgefertigten Kabeleinfihrungsgewinde sind:

- 2X M16x1,5

- Ix M20x1,5

- 3Xx M25x1,5
Die Wandstarke des Klemmkastens um die Kabeleinflhrungen zu montieren ist mindestens
4 mm dick.

¢ Die Kabelverschraubungen mussen entsprechend der Vorschriften fest angezogen werden.
Nicht benutzte Kabelverschraubungen muissen mit einem geeigneten Blindstopfen
verschlossen werden. Bei vormontierten ATEX Kabelverschraubungen durfen nur
permanent verlegt Kabel angeschlossen werden.

e Die &uReren Kabeldurchmesser missen der Spezifikation der Kabelverschraubungen
entsprechen.

- Kabeleinfiihrung M16 fir rundes Kabel, Kabeldurchmesser aul3en
4...8 mm (0,16“...0,31%) oder 5...10 mm (0,197...0,39%)

- Kabeleinfilhrung M20 fir rundes Kabel, Kabeldurchmesser aul3en
6...12 mm (0,24"...0,47%)

- Kabeleinfiihrung M25 fiir rundes Kabel, Kabeldurchmesser auf3en
14...18 mm (0,55"...0,71")

o Das Gerét darf nicht getffnet, gewartet und instandgehalten werden, wenn eine explosive
Atmosphére vorliegt (einzige Ausnahme: der Anschlussraum) ! Alle Stromkreise mussen
vollstandig energie- und spannungsfrei sein, bevor das Gerat angeschlossen wird. Bevor
der Anschlussraum gedtffnet wird, missen alle Stromkreise isoliert werden. Stellen Sie
sicher, dass auch der Versorgungsstromkreis isoliert ist. Der Kabeldurchmesser muss den
Spezifikationen der Klemmen entsprechen. Der Anschlussraum muss dicht verschlossen
werden.

¢ Die Erdung des Gerates muss mit mindestens 4 mm?2 Aderquerschnitt erfolgen. Stellen Sie
sicher, dass zwischen den Geraten Potentialausgleich besteht.

o Fir die Verwendung mit dem Gerat werden geschirmte Kabel empfohlen. Rangierungen
des Datenkabels konnen Einschréankungen der Performance ergeben. Kabel fur die
Verwendung von eigensicheren Stromkreisen missen einer Priifspannung von AC 500 V /
DC 750 V entsprechen. Bei unbekannten Kabeleigenschaften mussen 200 pF/m und
1 pH/m angenommen werden.

e Bei Verwendung der MT-xx7-DVI1-MM oder MT-xx7-DVI1-SM Displaytypen ist der
Anschluss X16 vorhanden, wird jedoch nicht benutzt.

e Damit eine sichere Erdverbindung zwischen dem Gerat und der Anlage besteht und
unbeabsichtigetes l6sen der Kabeladern vermieden wird, muss jedes Kabel in dem Ex nA
Anschlusskasten mit seinem Schirm an die entsprechende Erdungsschelle, die sich in der
Né&he der jeweiligen Anschlussklemme befindet, angeschlossen werden.

e Die maximale Spannung von 250 V und ein Kurzschlussstrom von 1500 A darf am
Installationsort nicht Gberschritten werden.
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e Der Versorgungsspannungstyp (AC / DC) ist nahe der Klemme X10 durch ein Hakchen
entsprechend gekennzeichnet. Bei Verwendung der 24 VDC Typen sind folgende
Kabelguerschnitte abhangig von der Leitungslange fir das Spannungsversorgungskabel zu

verwenden:
Kabellange in Meter (ft) Kabeldurchmesser in mmz2 (AWG)

max. 55 m (180 ft) 1,5 mm2 (AWG16)
max. 90 m (295 ft) 2,5 mm2 (AWG14)

max. 150 m (492 ft) 4 mmz2 (AWG12)

max. 225 m (738 ft) 6 mm2 (AWG10)

max. 375 m (1230 ft) 10 mm2 (AWGS)

max. 600 m (1968 ft) 16 mm?2 (AWGS6)

Bei Uberschreitung des maximalen Kabelquerschnitts der Klemmen, muss das Kabel vor
der Einfihrung in den Gerateanschlusskasten entsprechend den Vorschriften in einen
kleineren Kabelguerschnitt rangiert werden (ggf. Ex e Klemmkasten nutzen).

¢ Wenn die eigensicheren Schnittstellen eines eigensicheren Gerats oder eines partiell
eigensicheren Geréts an einen nicht eigensicheren Stromkreis angeschlossen ist oder
wurde, erldscht die Zulassung und es darf nicht weiter als eigensicheres Gerat betrieben
werden. Wurde das Gerét eigensicher mit niedrigem Schutzniveau betrieben (z.B. ein
Ex ia Gerat an einem Ex ib interface), darf es danach nicht in Anwendungen fiir h6heres
Schutzniveau (z.B. ia) betrieben werden.

¢ Sollte bei einer Nutzung in einer Staubatmosphare das Gerat ausgetauscht werden, muss
das Gerat bzw. Gehéduse in welches das Gerat eingebaut ist zuerst spannungslos
geschaltet werden und ggf. den Vorschriften entsprechend abkiihlen. Bevor Sie das Gerat
bzw. Gehause 6ffnen und wahrend das Gerét bzw. Gehause offen ist, muss die Umgebung
des Gerdat bzw. Gehduse soweit staubfrei gehalten werden, dass kein Staub ins
Gehauseinnere eindringen kann. Beim Einbau der neuen Komponenten ist darauf zu
achten, dass alle Dichtungen im einwandfreien Zustand sind und diese uberall
ordnungsgemaf abdichten.

e Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, stellen Sie sicher, dass das Geréat vorschriftsmafig
installiert wurde und das Gerét und dessen Verkabelung nicht beschadigt ist.

Die Audio Schnittstelle (X105) kann mit Spannungen von bis zu
100 V arbeiten. Fur Installation und Verdrahtung sind die jeweils
@ACHTUNG gultigen nationalen Errichtungs- und Installationsvorschriften zu
beachten. Um Gefahren zu vermeiden ist eine geeignete Isolierung
notwendig.

10.2.1 Nur bei HMI Geréaten mit DVI3

e Die USB Schnittstellen der MT-6x7-DVI3 HMI Gerate sind nur flr den Anschluss / Betrieb
von Tastatur- und Zeigergeraten der R. STAHL HMI Systems GmbH zugelassen.
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10.2.2  Anzugsdrehmomente
10.2.2.1 Klemmen

Die Anzugsdrehmomente von Anschlussklemmen sind zu beachten
@ HINWEIS und anzuwenden. Hier gilt, vor Inbetriebnahme, diese erneut zu prifen

und ggf. anzuziehen !

10.2.2.2 Kabelverschraubungen

e Die Anzugsdrehmomente von Kabelverschraubungen hangen von den verwendeten
Kabeln und Leitungen ab. Diese sind vom Anwender selbst festzulegen und entsprechend
anzuwenden.

e Bei werksseitig ausgelieferten Systemen sind alle Komponenten ordnungsgemaf und
normgerecht montiert. Da sich durch Lagerung, Temperatur etc. Veranderungen an den
Kabeln und Kabelverschraubungen ergeben konnen, sind diese vormontierten
Verschraubungen vor Inbetriebnahme erneut zu prufen und ggf. anzuziehen.

e Zulockeres bzw. zu festes Anziehen kann die Zindschutzart, die Dichtigkeit oder auch die
Zugentlastung beeintrachtigen.

o Kabelverschraubungen mit einer Hutmutter ohne Zugentlastungsbigel sind nur fir fest
verlegte Kabel und Leitungen zu verwenden. Fur die notwendige Zugentlastung hat der
Errichter zu sorgen.

10.3 Industrial Security

Unsere Produkte mit Industrial Security-Funktionen unterstiitzen den sicheren Betrieb von
Anlagen, Systemen und Maschinen. Um den Schutz gegen Cyber-Bedrohung zu gewéhrleisten
ist aber ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept erforderlich. Dieses Konzept ist
ganzheitlich zu implementieren, kontinuierlich aufrechtzuerhalten und muss dem aktuellen Stand
der Technik entsprechen. Hierfur steht der jeweilige Betreiber in der Verantwortung.
Fur ein Industrial Security-Konzept mussen folgende Punkte beachtet werden:

¢ Verhinderung von unbefugten Zugriffen auf Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke

e Systeme, Maschinen und Komponenten nur mit dem Unternehmensnetzwerk oder dem
Internet verbinden, wenn erforderlich

e Schutzmaflinahmen verwenden, z. B. Nutzung von Firewalls und Netzwerksegmentierung
¢ Nur aktuelle Softwareproduktversionen verwenden

o Softwareaktualisierungen durchfiihren, sobald entsprechende Updates zur Verfligung
stehen

¢ Nutzen von Standard-Benutzer-Accounts flir den regularen Betrieb
e Verwendung von sicheren Passwortern

e Angemessene Absicherung von Administrator-Accounts

e Einsatz von Security-Richtlinien

e Weitere Malinahmen nach Bedarf

R. STAHL verwendet fiir seine Produkte Windows 10. Das Unternehmen entwickelt keine
kryptografischen Funktionen. Es erstellt keine Systemkonfiguration / Systemhartung, stellt keine
Sicherheitsrichtlinien hierfir zur Verfligung und verweist auch nicht auf solche Richtlinien.

R. STAHL entwickelt seine Produkte standig weiter und tragt somit zur Anlagensicherheit und
einer Minimierung des Risikos von Cyber-Bedrohungen bei.
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10.4 Bedienungs-Sicherheitshinweise

e Das Gerat darf nur im unbeschadigten und sauberen Zustand betrieben werden. Bei
Beschadigung des Gerats darf dieses nicht weiter bertuhrt werden, es besteht
Verletzungsgefahr. Bei Beschadigungen jegliche Art, die den IP-Schutz beeintrachtigen
konnten (z.B. Risse, Locher oder gebrochene Komponenten), muss das Gerat sofort aul3er
Betrieb genommen werden. Fir eine Wiederinbetriebnahme missen erst die defekten
Komponenten ausgetauscht werden.

o Fir die Benutzung des Gerates in Zone 20, 21 oder 22 als EPL Da/Db/Dc missen
Staubdicken > 5 mm entfernt werden und hochenergetische Lademechanismen an der
Bedienoberflache des Gerates (z.B. pneumatischer Partikeltransport) sind bei der
Verwendung auszuschlieBen. Das Gerat darf nicht in Umgebungen verwendet werden, in
denen mit Gleitstielblischelentladungen zu rechnen ist.

e Generell sowie insbesondere bei Offnen und Schliessen von Gehausen ist darauf zu
achten, dass keine Verletzungen der Bediener z.B. durch Einklemmen entstehen.

e Bei Nichtbeachtung und Zuwiderhandlung kann der vorgeschriebene Explosionsschutz
nicht garantiert werden, bzw. besteht kein Anspruch auf Gewébhrleistung !

10.5 Besondere Bedingungen

Zwischen den auRReren eigensicheren Stromkreisen der anzuschlieRenden Gerate wie Display,
Tastatur oder Zeigergerat muss ein Potentialausgleich hergestellt werden.
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Betriebsanleitung MT-xx7

11 Montage und Demontage

11.1 Allgemein

Bei der Montage und Demontage sind die anerkannten Regeln der
Technik einzuhalten. Besonders bei den Arbeiten an elektronischen
und pneumatischen Anlagen sind die speziellen Sicherheits-
bestimmungen einzuhalten. In Deutschland sind u.a. die Vorschriften
der BG (Berufsgenossenschaft) und die BetrSichVer (Betriebssicher-
heitsverordnung) einzuhalten.

11.2 Montageausschnitt MT-xx7
Fertigen Sie einen Montageausschnitt in den folgenden MalRen an:

Breite Hbhe Einbautiefe Materialstarke Maleinheit
615+ 0,5 435+ 0,5 110 bis 5 mm
24,21" + 0,002" 17,13" + 0,002" 4,33" bis 0,02" inch (")

11.3 Anzugsdrehmomente

Das Anzugsdrehmoment der Muttern fir die Befestigungsbolzen der
Fronteinbaugeréate MT-4x7/5x7/6x7 liegt bei 1,2 Nm (+- 0,2 Nm) !

o
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Inbetriebnahme

12 Inbetriebnahme
12.1 Allgemein

e das HMI Gerat ist nicht beschadigt,
e der Klemmenraum ist sauber,
HINWEIS ¢ alle Schrauben sind fest angezogen,

Einsatzort ordnungsgemaf verbunden,

Einige besondere Punkte fur die Inbetriebnahme sind:
e das HMI Gerat wurde vorschriftsmalig installiert,

e das HMI Gerat ist vor Aufschaltung von Spannung utber den
auRReren PA-Anschluss mit dem Potentialausgleichsystem am

e der Deckel des Klemmenraums ist fest verschlossen.

12.2 Anschlisse

Klemme | Pin Bedeutung / typ. Aderfarbe Anschluss
X10 1 | Versorgung HMI Gerat +24 VDC oder 100 - 240 VAC Energieversorgung
PWR 2 |Versorgung HMI Gerat 0 VDC oder 100 - 240 VAC des HMI Gerétes

3 | Versorgung HMI Gerat Erde Ex nA
X11 1 |+UB Rot USB Schnittstelle
KBi 2 |D- Weil} Ex ia

3 |D+ Grin far

4 JGND Schwarz Externe Tastatur
X12 1 |+UB Rot USB Schnittstelle

Mi 2 |D- Weil3 Ex ia

3 |D+ Grin far

4 |JGND Schwarz Maus
X13 1 |+UB Rot USB Ex nA

2 |D- Weil3

3 |D+ Grin

4 |GND Schwarz
X14 1 |+12V Rot 12 VDC Ausgang

2 |GND Schwarz Ex nA, max. 500 mA
X16 TX 2TX TX 2TX Ethernet Kupfer
CAT7/| 1 |TRDO+ TxD + 1 Weil3 / Orange |Weil3 / Orange 1 Anschluss *
CATS 2 | TRDO- TxD-1 Orange Orange 1 . Ex nA
Data 3 |TRD1+ RxD + 1 Weild / Griin Weil3 / Griin 1 [ entweder *

4 |TRD1- RxD -1 Grin Grin 1 TX oder 2TX

5 |TRD2+ TxD + 2 Weil3 / Blau Weil3 / Orange 2

6 |TRD2- TxD - 2 Blau Orange 2 D

7 | TRD3+ RxD + 2 Weil3 / Braun Weil3 / Griin 2 I—

8 |TRD3- RxD -2 Braun Grin 2 (2TX nicht bei

9 |SHLD SHLD Schirm Schirm SERIE 600)
X18 U LWL Anschluss Typ LC Ethernet LWL
FO1 Duplex Verbinder Anschluss *
Data Ex op is

4, l‘\llll"!ll
Tx Rx
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X24 1 +UB Rot USB Schnittstelle
USB1i 2 |D- Weil3 Exia
3 D+ Grin
4 |GND Schwarz
X25 1 |+UB Rot USB Schnittstelle *4
USB2i 2 D- Weil3 Ex ia
3 D+ Grin
4 |GND Schwarz
X97 1 |TxD Weil3 / Blau Serielle
SER 2 RxD Blau Schnittstelle Ex nA
3 |RTS Weil3 / Orange RS-232
4 |CTS Orange
5 GND Schwarz
X101 1 |Signal FBAS Weil} Video
CAM 2 | Schirm (GND) Schwarz Schnittstelle Ex nA
(optional)
nicht bei
MT-x77-*-P2 Gerat
oder
MT-x77-*-PB
Gerat
X105 1 |CH1/Links Line out Rot Audio
AUD 2 |CH2/ Rechts Line out | Schwarz Schnittstelle Ex nA
3 |CH3/Links Linein Rot (Line in nur
4 |CH4/Rechts Linein |Schwarz SERIE 600)
5 GND Schwarz Audio nicht bei
MT-x77-*-PB
Gerat
oder
X105 1 LS1+ Rot Audio Sound
AUD 2 LS1- Schwarz Schnittstelle Ex nA
3 |LS2+ Rot (optional)
4 |LS2- Schwarz nicht bei
5 GND Schwarz MT-x77-*-P2 Gerat
oder
MT-x77-*-PB
Gerat
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Inbetriebnahme

*%*

Far alle Klemmen gilt:

0,2 - 2,5 mm2/ AWG24 - AWG14 fir flexibles Kabel

0,2 -4 mm2/ AWG24 - AWG12 fur starres Kabel

Abmantellange 7 mm (0,28")

maximal 1 Kabel je Klemme
Empfohlene Kabellange fir die Klemmen X11, X12, X13, X14, X24,
X25:

max. 3 m (10 ft)
Beachten Sie bitte, dass der Ethernet Anschluss entweder als
Kupfervariante (X16) oder LWL- (X18) ausgefihrt ist (abh&angig
von der Bestellvariante) !
Alle MT-4x7 und MT-5x7 Gerate mit SX und LX Ethernet
Schnittstelle sind zusatzlich, ab der HW-Rev. 01.01.02, mit einer
TX Schnittstelle ausgestattet !
Die Option 2T X ist nur bei den Geraten mit dem Bay Trail (BT), AMD
und E3940 Prozessor moglich und NICHT bei der SERIE 600 !
Das Gerat MT-x77-*-P2 | MT-x77-*-PB hat in der Variante TX eine
zweite Ethernet TX (Kupfer) Schnittstelle (1TX nicht verfugbar).
Bei Verwendung der MT-xx7-DVI1-MM oder MT-xx7-DVI1-SM
Displaytypen (LWL Varianten) ist der Anschluss X16 vorhanden,
wird jedoch nicht benutzt.
Im Fall des LWL Anschlusses wird folgendes Glasfaserkabel
bevorzugt:

Multi-mode: 50 pm Kern- und 125 pm AufRendurchmesser

Singlemode: 9 pm Kern- und 125 pm Au3endurchmesser
Bei Verwendung der LWL-Schnittstellen der MANTA-Gerate
missen diese mit anderen Geraten verbunden und sicher
betrieben werden, die gemal IEC 60825-1 den Grenzwerten der
Klasse 1 entsprechen oder gemafl IEC 60079-28 als inharent
sichere optische Strahlung ,0p is“ eingestuft sind.
Der USBi2 Anschluss (X25) ist bei Geraten mit Touch NICHT
verfugbar und darf NICHT angeschlossen werden !

Die nicht verwendeten Adern von X16 bei der Variante 2TX sind
den jeweils glltigen Vorschriften entsprechend zu isoliern. Dies
kann z.B. durch doppelte Isolierung und mechanischer Fixierung,
durch Schrumpfschlauch oder Vulkanisierband erfolgen. Der
Schrumpfschlauch / das Vulkanisierband muss dabei fir min.
500 V geeignet sein, sowie den Temperaturparametern des
Gerates  entsprechen. Der  Schrumpfschlauch / das
Vulkanisierband darf NICHT in der Farbe Hellblau ausgefihrt
werden. Bei einer Kirzung der Datenkabel ist dies ebenfalls zu
bertcksichtigen !
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13 Allgemeine Information
13.1 Touchtreiber

Der UPDD Touchtreiber ist eine urhebergeschiitzte, lizensierte
Software fur die ausschlief3liche Verwendung mit Touchsystemen von

@ HINWEIS R. STAHL HMI Systems GmbH. Dieser Treiber darf unter keinen
Umstanden auf andere Gerate geladen oder mit diesen verwendet
werden !

13.2 MT-4x7 (Panel PC) und MT-5x7 (Thin Client)

13.2.1 Betriebssysteme bis Windows 7
13.2.1.1 Lizensierung

Die HMI Gerate der SERIE 400 und 500 sind in der Regel mit dem jeweiligen Windows
Betriebssystem vorinstalliert.

Der dazu vorhandenen Lizenzaufkleber befindet sich auf der Geraterlickseite neben dem
Typenschild.

Beachten Sie bitte, dass gemal der Lizensierung fur Windows diese Systeme nicht als Office PC
verwendet werden dirfen.

Beachten Sie auch die Informationen zu den

Lizenzbestimmungen fir Windows Betriebssysteme in der
IO SIS \NRIENRIOINM Datei "TechNote Windows Betriebssysteme", die Sie auf der

der Lieferung beigelegten CD / DVD / USB-Stick finden.

13.2.1.2 Anmerkung Windows Embedded Betriebssysteme

Bei der Verwendung von Windows Embedded Betriebssystemen (XP oder Windows Standard
2009 / 7) auf den HMI Geraten der Panel PC SERIE 400, besteht die Mdglichkeit das
Systemlaufwerk C:\ (Drive C) vor Schreibzugriffen (EWF) zu schitzen.

@ HINWEIS Dies gilt NICHT fur anderweitige Windows Betriebssysteme !

Die R. STAHL HMI Systems GmbH empfiehlt den SchreibschutZzfilter
nach Moglichkeit immer eingeschaltet zu lassen !

(1) ACHTUNG

Weitere Informationen zu diesem Schreibschutz (EWF)

konnen Sie der Hilfedatei OpenHMI_help_de.chm

DOKUMENTATION | entnehmen, die Sie auf dem HMI Gerat im Ordner "STAHL"

oder der der Lieferung beigelegten CD / DVD / USB-Stick
finden.

13.2.2  Betriebssystem Windows® 10 IoT Enterprise 2019 / 2021 LTSC

Das Betriebssystem basiert auf Windows 10 fur PC Plattformen mit 64 Bit x86 Prozessoren.
Microsoft garantiert fiir die LTSC (Long Term Servicing Channel) Varianten 10 Jahre Security-
Updates und nur alle 2 bis 3 Jahre neue Builds mit Feature Updates, wobei diese optional sind.
Die LTSC Varianten sind ideal fur industrielle Anwendungen und enthalten zusétzliche
Sicherheitskomponenten wie Schreibfilter (UWF) und HORM * (Start eines System Snapshots
aus dem RAM plus Schreibschutz).

@ HINWEIS * Die Funktion HORM wird zur Zeit in 2021 LTSC nicht unterstitzt !
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Seit 2016 LTSB hat Microsoft sein Lizenzmodell an die Prozessorperformance geknupft:
ENTRY  fir AMD® GX und ATOM™

VALUE  fur Intel® Core i5™

HIGH fur Intel® Core i7™

Bei den HMI Geraten der Panel PC SERIE 400 mit dem Betriebssystem Windows 10 IoT
Enterprise 2019 / 2021 LTSC ist die jeweilige Lizenz im Image hinterlegt und auf der
Gerateriickseite ist der entsprechende Aufkleber aufgebracht. Die Gerate sind bei der
Auslieferung registriert und aktiviert.

Der EOL (End of Live) Termin fir Windows 10 loT Enterprise 2019 LTSC fur Support und Updates
etc. ist von Microsoft auf den 09.01.2029 und fir 2021 LTSC auf den 13.01.2032 gesetzt worden.

13.2.2.1 Recovern

Wird ein Panel PC in den Ursprungszustand (factory state) gesetzt

(recoverd), bleibt das Gerat weiterhin registriert, muss aber erneut
@ HINWEIS aktiviert werden !

Hierzu ist eine aktive Internetverbindung zu einem Microsoft Server
notwendig !

13.2.2.2 Eigene Windows Installationen

Der Windows 10 10T Lizenzkey ist an STAHL Images gebunden !
Bei der Installation von eigenen Windows 10 loT Betriebssystemen

@ HINWEIS muss auch ein eigener Linzenzkey vorhanden sein !
Alle notwendigen Treiber werden von der R. STAHL HMI Systems
GmbH zur Verfligung gestellt.
Wenden Sie sich hierfir bitte an unseren Support.

13.2.3  Erstinbetriebnahme MT-4x7 (Panel PC)

Bei der ersten Inbetriebnahme wird der Windows Installations-Assistent gestartet mit dem einige
Einstellungen vorgenommen werden miissen.
Folgen Sie den Anweisungen dieses Installations-Assistenten.

13.2.4  Recovery Stick

Zur Wiederherstellung des Auslieferungzustands der HMI Gerate wird
ein Recovery Stick mitgeliefert. Dieser Recovery Stick (USB-drive)
enthalt das Factory Image, mit dem das System in kurzer Zeit wieder
in den Auslieferungszustand versetzt werden kann.

Wir machen hier ausdriicklich darauf aufmerksam, dass nur Uber

@ diesen Recovery Stick der Ursprungszustand der HMI Gerate wieder
HINWEIS hergestellt werden kann.

Dieser Recovery Stick kann optional auch eine Backup-Software
enthalten mit der auch lhre eigene Geréatekonfiguration als Backup
gesichert werden kann.

Der optional erhaltliche eigensichere Recovery Stick (USBi-drive) kann
nicht an den Schnittstellen der MT-xx7 Gerate verwendet werden !
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13.2.5 Backup

Wir weisen an dieser Stelle ausdrtcklich darauf hin, daf’ das Erstellen
eines entsprechenden Backups der HMI Gerate und somit deren
globalen Funktion in der Verantwortung des Betreibers liegt !

Wir empfehlen ausdricklich, ein entsprechend erstelltes Backup der
HMI Gerate auf einem externen Speichermedium und / oder im
Firmennetzwerk zu speichern (sichern) !

13.2.6 Ausschalten und Herunterfahren

Das Microsoft Betriebssystem Windows speichert wichtige Daten,
unabhangig von einer Applikation, bei laufendem System im
Arbeitsspeicher und muss diese Daten vor dem Ausschalten des HMI
Gerates auf die Festplatte schreiben.

(1) ACHTUNG

13.2.7 Datenverlust

Fur den sicheren und einwandfreien Betrieb des HMI Gerétes ist es
deshalb zwingend erforderlich das HMI Gerat ordnungsgemal
"herunter zu fahren" und NICHT einfach nur auszuschalten !
Anderenfalls kann das vorhandene Image des Gerates beschadigt und
das HMI Gerat funktionsuntiichtig werden.

Fur Applikationen die ein standiges Schreiben auf das
Speichermedium erfordern, empfiehlt die R. STAHL HMI Systems
GmbH diese Schreibvorgange auf ein externes Speichermedium
(USB-Stick, Netzwerkserver ect.) auszulagern !

(1) ACHTUNG

Vermeiden Sie nach Mdglichkeit ein zyklisches Schreiben (Lodfiles,
Datenbanken etc.) auf die SSD !

Die Lebensdauer einer SSD hangt von der Anzahl der Schreibzyklen
(TBW) ab.

Ein Schreiben auf der SSD bei gleichzeitigem Spannungsabfall flhrt
mit hoher Wahrscheinlichkeit zu Datenverlusten !
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13.3 Teaming Funktion

Nur bei SERIE 500
@ HINWEIS (bei SERIE 400 nur nach ergénzender Installation des "Ethernet

Chipset Diagnostic Utility Tool")

Teaming Funktion

Prozessor Schnittstelle
2TX SX und TX LX und TX
ATOM 3845 Ja Nein Nein
AMD Ja Nein Nein
ATOM 3940 Ja Ja Ja

e Herstellung von Redundanz durch automatisches Umschalten auf einen anderen
Netzwerkadapter.

¢ Verwendung der Ethernet-Adapter im Team als Stand-by-Adapter, Redundanz realisieren,
Ausfallsicherheit erhdhen.

¢ Geschwindigkeit der Ethernet-Adapter zusammenfassen, um die Leistung zu erhéhen.

Beschreibung und Einstellungen siehe Softwarehandbuch
DOKUMENTATION Remote HMI V6 (Industrial-Grade Thin-Client Firmware).
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14 Instandhaltung, Wartung

Das Ubertragungsverhalten der Geréte ist Uiber lange Zeitraume stabil, eine regelméaRige Justage
oder &hnliches entféllt somit.

Die Gerate sind sauber zu halten, so dass die Gehauseschlosser und Schrauben zugénglich
bleiben. Ggf. ist die Gehausedichtung zu pflegen.

Bei Wartungsarbeiten sind folgende Punkte zu tUberprifen:
a. Beschadigungen der Dichtungen
b. Beschadigungen des Sichtfenster
c. Alle Schrauben fest angezogen
d. Alle Kabel und Leitungen fest angeschlossen und im einwandfreien Zustand

/\ VORSICHT

Bei Beschadigung oder Veranderungen zum Auslieferzustand des
Gerates ist dieses sofort aul3er Betrieb zu nehmen und die
R. STAHL HMI Systems GmbH zu kontaktieren !

Tritt Fullmaterial in Form von kleinen Glasperlen aus ist das Geréat
sofort aufRer Betrieb zu nehmen !

14.1 Dichtung beschadigt

Wird bei einem zum Hersteller zuriick gesendeten Gerat eine defekte
Dichtung festgestellt, erfolgt eine Absprache mit dem Kunden ob diese
repariert (ausgetauscht) werden soll.

Ist dieser Austausch nicht nétig, so wird die Option "No hazloc
approved panel mount® durch den Hersteller am Geréat
gekennzeichnet.

Das Gerat ist nur dann fir den Einbau in ein Ex e oder Ex tb Gehéuse
zugelassen, wenn keine "No hazloc approved panel mount" Option
am Geréat gekennzeichnet ist !

15 Storungsbeseitigung

An Geraten, die in Verbindung mit explosionsgefahrdeten Bereichen
betrieben werden, darf keine Verdnderung vorgenommen werden.
Reparaturen am Gerat dirfen nur von speziell hierflr ausgebildetem
und berechtigtem Fachpersonal ausgefihrt werden.

Instandsetzungen sind nur durch besonders geschultes Personal
zuléssig, das alle Rahmenbedingungen der  gultigen
Betreibervorschriften genau kennt und durch den Hersteller autorisiert
wurde.

15.1 Reparaturen / Gefahrenstoffe

Geraten, die zur Reparatur an die R. STAHL HMI Systems GmbH versendet werden, ist in jedem
Fall eine Fehlerbeschreibung beizulegen.

Entfernen Sie alle anhaftenden Mediumreste. Beachten Sie dabei besonders Dichtungsnuten und
Ritzen, in denen Mediumreste haften kdnnen. Wir missen Sie bitten, von einer Ricksendung
abzusehen, wenn es Ihnen nicht mit letzter Sicherheit mdglich ist, gesundheitsgefahrdende Stoffe
vollsténdig zu entfernen. Kosten, die aufgrund mangelhafter Reinigung des Geréates fir eine
eventuelle Entsorgung oder fur Personenschaden (Veratzungen usw.) entstehen, werden dem
Eigentiimer des Geréates in Rechnung gestellt.
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16 Entsorgung / Stoffverbote

Die Entsorgung der Elektro- und Elektronik-Altgerate, der verbrauchten Teile und der Verpackung
hat gemaf den Bestimmungen des Landes, in dem das Gerat installiert wird, zu erfolgen.
Fur den Geltungsbereich der Gesetzgebung der EU gilt die entsprechende WEEE Richtlinie.

Die HMI Gerate sind gemal3 nachstehender Tabelle einzuordnen:

Richtlinie WEEE Il Richtlinie 2012/19/EU
Gultig ab 15.08.2018
Kategorie SG2 Bildschirme, Monitore, Gerdte mit Monitoren >100 cm?

R. STAHL HMI Systems GmbH erfiillt die Anforderungen der Richtlinie 2012/19/EU (WEEE) und
ist unter der Nummer DE 15180083 registriert.

Die Riucknahme erfolgt gemal unserer AGB’s.

16.1 Erklarung uber Inhaltstoffe und Stoffverbote
Die vorliegende Erklarung basiert auf der im internationalen Standard und Richtlinien
beschriebenen Vorgehensweise, geman folgender Tabelle:

e |[EC 62474 :2018 (DIN EN IEC 62474 : 2019-09)

e (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)

¢ Richtlinie 2011/65/EU (RoHS)

¢ Resolution MEPC.269(68) "International Martime Organization" (IMO);
explizit "2015 Guidelines of the Inventory Hazardous Materials" (IHM)

16.1.1  Deklarationspflichtige Stoffgruppen

ECHA Legal Entity UUID der R. STAHL HMI Systems GmbH:
ECHA-a4dd94d5-bcd2-405d-8fdd-010a535d7e87

SCIP Nummer: c335aec6-42c1-4204-8edf-b5b8d26ee81e

Deklarationspflichtige

Ausnahme
Komponente | Bezeichnung Menge Stoffgruppen und CAS Nr. | Menge % (laut
(9) deklarationspflichtige Stoffe ’ Richtlinie)

(IEC 62474 Datenbank)
Ethylenglycoldimethylether

BR2032 Kt';h';‘zne"l]e 2,6 |(1,2-Dimethoxyethan / 110-71-4 | 3,6104 -
P EGDME)
Lithium- Ethylenglycoldimethylether

BR2330 Knonfzelle 3,2 (1,2-Dimethoxyethan / 110-71-4 | 3,8100 -
P EGDME)

16.1.2  Stoffverbote gemalR RoHS Richtlinie 2011/65/EG
Die HMI Gerate sind konform mit den Anforderungen aus der RoHS Richtlinie 2011/65/EU.

16.1.3  IMO Resolution MEPC.269(68)

Die HMI Gerate sind konform mit der Resolution MEPC.269(68) der "International Martime
Organization” (IMO); explizit den "2015 Guidelines of the Inventory Hazardous Materials" (IHM).
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17 Pixelfehler

Bedingt durch den Herstellungsprozess (Fertigungstoleranzen und -fehler) der Displays kann es
zu moglichen Pixelfehlern dieser Displays kommen, die somit auch bei der Lieferung der HMI
Gerate vorliegen konnen. Diese moglichen Pixelfehler stellen keinen Mangel / Fehler des
Displays / HMI Gerétes dar, solange diese im Rahmen der hier aufgefiihrten Spezifikation liegen.

17.1 Begriffserklarung

Pixelfehler Fehler von Pixel oder Subpixeln, die sich durch standiges leuchten (an) oder
nicht leuchten (aus) bemerkbar machen

Pixel Bildpunkt des Displays, der sich aus den 3 Subpixeln der Grundfarben Rot,
Griin und Blau zusammensetzt

Dot Subpixel der Grundfarbe Rot, Griin oder Blau

. oder . oder .
Hell Subpixel (Dot) ist angesteuert und leuchtet (ist an)
Dunkel Subpixel (Dot) ist nicht angesteuert und leuchtet nicht (ist aus)

benachbarte Dots

nebeneinander angeordnete Dots,
waagerecht, senkrecht oder diagonal, hell oder dunkel

(z. B. folgende Anordnung und Subpixel,)

G‘B

R

Abstand zwischen

Definition des Abstandes zwischen zwei defekten Dots,
Dots waagerecht, senkrecht oder diagonal, hell oder dunkel

(z. B. folgende Anordnung und Subpixel,)

R|G RIG|B|R|G B.G
R|G R|G P1G|B|R|G
R|G RIG|IB|R|G|B|R|G
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17.2 Displayspezifikation MT-x77

Fehlerart / -beschreibung max. zulassige Fehler
24" Display
Linienfehler (waagerecht, senkrecht, diagonal) darf nicht vorkommen
Pixelfehler
helle Dots <2
dunkle Dots <5
gesamte Anzahl an Dots <5
benachbarte Dots
2 helle Dots <1 Paar
mehr als 3 helle Dots darf nicht vorkommen
2 dunkle Dots < 2 Paar
mehr als 3 dunkle Dots darf nicht vorkommen
Abstand zwischen den Dots
zwischen 2 hellen Dots 215 mm
zwischen 2 dunklen Dots 215 mm
zwischen 1 hellen und 1 dunklen Dot 215 mm
gcli))tsFllter fur Mura-Effekte, helle und dunkle Ansicht mit 8% Filter
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18 Optische Akzeptanz von Oberflachen

In diesem Abschnitt sind die Kriterien mit den Mindestanforderungen aufgefihrt, die fir alle
Oberflachen der Geréte und Bauteile gelten.

Die unter dem Begriff Akzeptanzrahmen oder bei den Oberflachen aufgefiuihrten Grenzwerte der
Fehlerbilder stellen keinen Mangel / Fehler des Gerates oder Bauteils dar und missen somit
toleriert werden.

18.1 Optische Akzeptanz Glas

Fehlerbild Kriterium Akzeptanzrahmen

Gesamtfehler Anzahl max. 3

Sauberkeit Glasoberflache | Klar erkennbare Verschmutzungen nicht erlaubt

Einlauf / Anriss erkennbar nicht erlaubt

Kratzer Breite bis 0,16 mm
Lange bis 40 mm
Kumulierte Lange aller Kratzer max. 40 mm

Lange Seite des Glases < 300 mm, Abstand > 70 mm

Anzahl | 2
Lange Seite des Glases 300 - 600 mm, Abstand > 70 mm
Anzahl 3
Haarkratzer / Wischer Breite max. 0,05 mm
Lange max. 40 mm
GrolRe Punktfehler Grole max. 0,4 mm2
Anzahl 2
Kleine Punktfehler Grole max. 0,16 — 0,4 mm?2
Anzahl 5
Zulassige Punktfehler Grole < 0,16 mm?2, sofern
keine Anh&aufung ***
Interferenzpunkte @ <0,2mm erlaubt

0,2mm<@d<0,6mm

erlaubt, sofern keine
Anhaufung ***

0,6 MmM<@J<13mm 5

1,3mm<@<20mm 2

@ >2,0mm nicht erlaubt
Inhomogenitat * leichte Farbschwankungen erlaubt
Globaler White haze ** nur in Reflexion sichtbar erlaubt

in Gebrauchslage optisch nicht erlaubt

wahrnehmbar

Bei beschichtetem Floatglas kann Inhomogenitat in Form von
leichten Farbschwankungen auftreten und ist technisch nicht zu

beeinflussen.

*%

Grol¥flachige, wolkige Oberflachenaufféalligkeit, kann in der
Glasmitte starker ausgepragt sein, kann jedoch auch gréRere

Teile des Glases betreffen.

*** Als Anhdufung wird eine Ansammlung von mehr als 7
unbeachteten und zulassigen Fehlern angesehen, die
innerhalb eines Prufbereichs von 40 mm Durchmesser liegen.
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18.2 Optische Akzeptanz Bedruckung

Beschreibung

Akzeptanzrahmen

Beschriftungen

gut lesbar, Mindeststrichstéarke 0,3 mm

Schriftzeichen

eindeutig lesbar

Linien und Symbole

Unterbrechungen nicht zuléassig

Farbdeckung ausreichend, wenn darunterliegende Schichten und
Strukturen nicht sichtbar

Kontrurenschéarfe +/- 0,15 mm

Randunscharfe +/- 0,15 mm

Druckiberlappung mdogliche Farbabweichungen im Bereich der

Uberlappung sind zulassig

Schwankungen in der
Strickstarke

10 %

Innerhalb eines formgebenden
Drucks

Nach Allgemeintoleranz DIN ISO 2768-1 fein

Zwischen formgebenden Drucken

<400 mm +/- 0,3 mm
2400 mm +/- 0,5 mm

Fehlerbild Kriterium Akzeptanzrahmen
Schmutz- und Staubeinschlisse, | Grolde max. 0,16 mm?2
Flecken, Flusen, Riefen, Kratzer Grofe bei schwachem max. 0,25 mm?2

Farbkontrast

Anzahl / 100 cm? 1

Mindestabstand 80 mm

Untere Fehlergrenze 0,063 mm?2

18.3 Optische Akzeptanz, sonstige Oberflachen

Definitionen:

Kratzer gerade oder kurvige / wellige Beschadigungen der
Oberflache
plastische Verformung nach innen oder auf3en

~Kornerpunkt“-artige Vertiefung

Dellen / Beulen
Druckstellen ohne Delle

Oberflachen Kategorisierung:
Wenn nichts anders in der Zeichnung definiert ist gilt:

A-Oberflache direkter Sichtbereich, Frontplatte, Kunden-Sichtseite

indirekter Sichtbereich, Seitenflachen

Rickseite, Unterseite, seltener Sichtbereich

Kennzeichnungsfarbe

B-Oberflache

Kennzeichnungsfarbe

C-Oberflache

Kennzeichnungsfarbe

D-Oberflache Innen, kein Sichtbereich

Kennzeichnungsfarbe

Zubehdr wie Standfufd, Wandhalterung, etc. werden als C-Oberfachen bewertet.
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Ruckseite

Unterseite

Unterseite

Fehlerbild

A-Oberflache

B-Oberflache

C-Oberflache

D-Oberflache

Kratzer

max. 1X je Seite

max. 2X je Seite

0,05 - 0,1 mm breit
und max. 10 mm lang

0,05 - 0,1 mm breit
und max. 10 mm lang

1x bis 100 mm in
Schiliffrichtung

oder

oder

und

0,01 — 0,05 mm breit
und max. 40 mm lang

0,01 — 0,05 mm breit
und max. 40 mm lang

3x bis 15 mm gegen
Schiliffrichtung

oder

nur in Schliffrichtung

nur in Schliffrichtung

1x bis 30 mm gegen
Schiliffrichtung

erlaubt

Kerben, Druckstelle
(Kérnerpunkt-artige
Vertiefung)

nicht erlaubt

nicht erlaubt

max. 2X je Seite

max. 0,3 mm breit

max. 3 mm lang

erlaubt

Dellen / Lunker

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

Schweil3fehler

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

Rattermarken

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

Materialfehler

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

Mikrokugelstrahlen:
Oberflache nicht
einheitlich

nicht erlaubt

nicht erlaubt

nicht erlaubt

erlaubt
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19 Gehauseeinbau mit MT-xx7 Montage-Set
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D DEKRA

DEKRA EXAM GmbH

Fachstelle fur
Sicherheit elektrischer
Betriebsmittel - BVS

Dinnendahlistraie 9
44809 Bochum

Telefon +49.234.3696-300
Telefax +49.234.3696-301

Anderungsinformation - Revision Report

Priifprotokoll - Test and Assessment Report
BVS PP 11.2174 EG

Die mit folgender Dokumentation festgelegte Anderung hat keinen Einfluss auf die in 0.g. Prifprotokoll getroffenen
Festlegungen fur das Zertifikat.
Das Terminal Typ T-Ex kann in den passenden Ausschnitt eines Ex e, Ex p oder Ex tb zertifizierten Geh&auses
eingebaut werden.
Der Einbau und der dazu zu verwendende Einbausatz inklusive der Dichtung sind in den Unterlagen festgelegt und
wurden praktisch gepriift:

1) Warme- / Kaltebestandigkeit (BYSPS28426)

2) Druckprufung (20 mbar) (BVSPS28577)

3) 1P66 Prufung (BVSPS28598)

The modification as defined in the following documentation does not influence the details of the aforementioned
test and assessment report with reference to the certificate.
The terminal type T-Ex can be mounted in a suitable cutout of an Ex e, Ex p or Ex tb approved enclosure.
The mounting process as well as the mounting kit including the sealing are fixed in the documentation and were
tested

4) Thermal endurance to heat / cold (BVSPS28426)

5) Pressure test (20 mbar) (BVSPS28577)

6) P66 test (BVSPS28598)

Dokumentation - Descriptive Documents
Beschreibung (8 Bl.) - Description (8 pages), unterschrieben am - signed 10.02.2017

Zeichnung Nr. - Drawing no. vom - dated unterschrieben am — signed
10410300 T-Ex-xx7 10.02.17 10.02.17
10410310 T-Ex-xx7 10.02.17 10.02.17

44809 Bochum, den 02.08.2017
BVS-Pz/Mu A 20161137

DEKRA EXAM GmbH
Fachstelle fiir Sicherheit elektrischer Betriebsmittel - BVS

Die Sachverstandige - The Testing Officer

Seite 1 von 1 zur Anderungsinformation zu - Page 1 of 1 of Revision Report to BVS PP 11.2174 EG
Diese Anderungsinformation darf nur vollsténdig und unverdndert vervielfaltigt werden.
This revision report may anly be reproduced in its entirety and without change.
DEKRA EXAM GmbH Dinnendahlstraie 9 44809 Bochum Telefon-Phone +49.234.3696-300 Telefax-Fax +49.234.3696-301 E-mail bvs-exam@dekra.com
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Betriebsanleitung MT-xx7

Installationsanleitung Anforderungen China

20 Installationsanleitung Anforderungen China

REFERER

Installation Instructions Requirements STAH I-

Wik 5

Certification No.

CN2020C2309-003909-3

AP INERF S CNCA-C23-01: 2019 (il M7= S U GESS RN B e <) 2K
The product(s) is verified and certified according to CNCA-C23-01: 2019 China Compulsory
Certification Implementation Rule on Explosion Protected Electrical Product.

# | FRER Product
BE Type

ijes o

Ex Marking

T | HRANARE

MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m,
MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i

Ex ec nR [ia op is Ga] lIC T4 Gc,
Ex tc llIC [ia op is Da] T110°C Dc

Specific conditions of safety
use:

BRIt GB/T3836.1-2021, GB/T3836.3-2021, GB/T3836.4-2021
Series standards GB/T3836.8-2021, GB/T3836.31-2021
TZLERFME

- BREBITAINBAREE (FlanEEE-ARiReE) AR
BERAIEE.

- AP ERINEAEIEXSCESS op is"tERTTRAN AL,

- AFrmEEMERN, NEASRGCCONEREGERSEM
RURBSISINREM/EitEk, FIEHRIER.

- Along the intrinsically safe circuits between Display Unit
e.g. keyboard or Pointing Device potential equalisation must
exist.

- The evaluation and test of the optical radiation "op is"
standard are not included in the scope of this product
certification.

- Before application, CCC certified cable gland that suitable
for the conditions of use and/or stopping plug shall be
applied, and correctly installed.

R. STAHL HMI Systems GmbH

7= il B HIRF AR A

Compliance marks on product:

[ g Al PR IR
China Compulsory Certification
CCC: 2020312309000270
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Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7

21 Konformitatserklarung
21.1 EU

EU-Konformitatserklarung
EU Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité UE

STAHL
R. STAHL HMI Systems GmbH ¢ Adolf-Grimme-Allee 8 ¢ 50829 KoIn, Germany

erkldrt in alleiniger Verantwortung, declares in its sole responsibility, ~déclare sous sa seule responsabilité,

dass das Produkt: Bedien- und Beobachtungsgerate
that the product: Operating and Monitoring Devices
que le produit: Consoles de commande et de visualisation

Display Unit MT-##7*-*
*=any alphanumeric or symbolic character, without relevance for explosion

protection
#=one numeric character, without relevance for explosion protection

Typ(en), type(s), type(s):

mit den Anforderungen der folgenden Richtlinien und Normen {ibereinstimmt.
is in conformity with the requirements of the following directives and standards.
est conforme aux exigences des directives et des normes suivantes.

Richtlinie(n)/Directive(s)/Directive(s) Norm(en)/ Standard(s)/ Nome(s)

2014/34/EU ATEX-Richtlinie EN 60079-0:2009 Das Produkt entspricht Anforderungen aus:
2014/34/EU ATEX Directive EN 60079-11:2007 Product corresponds to requirements from:
2014/34/UE Directive ATEX EN 60079-15:2010 Produit correspond aux exigences:
EN 60079-28:2007 EN 60079-0:2012/A11:2013
EN 60079-31:2009 EN IEC 60079-0:2018
EN 61241-11:2006 EN 60079-11:2012
EN 60079-28:2015
EN 60079-31:2014
Kennzeichnung, marking, marquage: @ 113(1) G ExnA nR [ia op is Ga] IIC T4 Ge

11 3(1) D Ex tc IlIC [ia op is Da] IP66 T110°C Dc
C€o158 =

EU-Baumusterpriifbescheinigung:
EU Type Examination Certificate:
Attestation d’examen UE de type:

2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/30/EU EMC Directive
2014/30/VE Directive CEM

Produktnormen nach Niederspannungsrichtlinie:
Product standards according to Low Voltage Directive:
Normes des produit pour la Directive Basse Tension:

Produktnormen nach RoHS-Richtlinie (2011/65/EU):

Product standards according to RoHS Directive:
Normes des produit pour la Directive RoHS:

BVS 12 ATEXE 033 X
DEKRA EXAM GmbH (NB 0158)
Dinnendahlstrale 9, 44809 Bochum, Germany

EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

EN 61010-1:2001 + Corrigendum / Errata
DIN EN 62368-1:2016, IEC 62368-1:2014 (Second Edition)

EN IEC 63000:2018

Fir spezifische Merkmale und Bedingungen siehe Betriebsanleitung.
For specific characteristics and conditions see operating instructions.
Pour les caractéristiques et conditions spécifiques, voir le mode d'emploi.

Kdln, 2020-12-10

]

iV. Vmﬂﬁud @m\é‘,ﬂ LV. b (// 7 (

Ort und Datum
Place and date
Lieu et date

20155070032 Konformitatserklarung MT-xx7.docx

© R. STAHL HMI Systems GmbH / OI_MT_xx7_de_V_01_02_24.docx / 13.02.2024

J. Diiren
Technical Director

s s/

Ex Representative

Template_ EGEU_Konf_20150720.docx, Page 1/1
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung

21.2 RCM

Supplier's declaration of conformity % ‘ ‘8’
Hosoke o acna

Communications
and Media Authority
As required by the following Notices:
> Radiocommunications (Compliance Labelfing - Devices) Notice 2014 made under section 182 of the Radiocommunications Act 1992;

> Radiocommunications Labelling (Electromagnetic Compatibility} Notice 2017 made under section 182 of the Radiocommunications
Act 1992

> Radiocommunications (Compliance Labelling — Electromagnetic Radiation) Notice 2014 made under section 182 of the
Radiccommunications Act 1992 and

> Telecommunications (Labelling Notice for Customer Equipment and Customer Cabling) Instrument 2015 made under section 407 of
the Telecommunications Act 1997.

Instructions for completion

> Do not return this form to the ACMA. This completed form must be retained by the supplier as part of the documentation required
for the compliance records and must be made available for inspecticn by the ACMA when requested.

Supplier’s details {(manufacturer, importer or authorised agent

Company Name (OR INDIVIDUAL)

ACN/ARBN
R. STAHL Australia Pty Ltd

I ABN 81150955838

OR
TRADING AS  R. STAHL HMI Systems GmbH

New Zealand IRDN
Street Address (AUSTRALIAN or NEW ZEALAND) |

848 Old Princes Highway

Sutherland, NSW

POSTCODE 2232

Phone: +61 2 4254 4777

Product details and date of manufacture

Product description - brand name, type, current model, lot, batch or serial number (if available), software/firmware version (if applicable)

Operating and Monitoring Devices

Display Unit T-EX-##*-CAT7*; Display Unit T-EX-+##*-MM*; Display Unit T-EX-##-SM*; *=any alphanumeric or symbolic character; #=one
numeric character

Operating and Monitoring Devices

Display Unit MT-##7*-CAT7*; Display Unit MT-##7*-MM*; Display Unit MT-##7*-SM*; *=any alphanumeric or symbolic character; #=one
numeric character

Keyboard

Keyboard Trackball Unit T-EX*-KB-TB*; Keyboard Mouse Unit T-EX*-KB-M"; Keyboard Pad Unit T-EX*-KB-P*; Keyboard Joystick Unit T-
EX*-KB-J* *=any alphanumeric or symbolic character

Transmission Unit

Transmission Unit T-EX-KVM*-CAT7*: Transmission Unit T-EX-KVM*-MM*; Transmission Unit T-EX-KVM*-SM*; *=any alphanumeric or

20384270020 RCM DOC xx7.doc " 5 Page 1of2 " . : January 2018°
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Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7

symbolic character

Compliance — applicable standards and other supporting documents

Evidence of compliance with applicable standards may be demonstrated by test reports, endorsed/accredited test reports,
certification/competent body statements.

Having had regard to these documents, | am satisfied the above mentioned product complies with the requirements of the relevant ACMA
Standards made under the Radiocommunications Act 1992 and the Telecommunications Act 1997.

List the details of the documents the above statement was made, including the standard title, number and, if applicable, number of the test
report/endorsed test report or certification/competent body statement

EN 61000-6-4:2007; EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

| hereby declare that:
1.l am authorised to make this declaration on behalf of the Company mentioned above,
2. the contents of this form are true and correct, and
3. the product mentioned above complies with the applicable above mentioned standards and all products supplied under this declaration will be identical to
the product identified above.
Note: Under section 137.1 of the Criminal Code Act 1995, it is an offence to knowingly provide false or misleading information to a Commonwealth entity.
Penalty: 12 months imprisonment

Managing Director

NATURE OF SUPPLIER OR AGENT POSITION IN ORGANISATION
John Zagame 2018-10-15
PRINT NAME DATE

The Privacy Act 1988 (Cth) (the Privacy Act) imposes obligations on the ACMA in relation to the collection, security, quality, access, use and
disclosure of personal information. These obligations are detailed in the Australian Privacy Principles.

The ACMA may only collect personal information if it is reasonably necessary for, or directly related to, one or more of the ACMA’s functions or
activities.

The purpose of collecting the personal information in this form is to ensure the supplier is identified in the ‘Declaration of conformity’. If this
Declaration of Conformity is not completed and the requested information is not provided, a compliance label cannot be applied.

Further information on the Privacy Act and the ACMA's Privacy Policy is available at www.acma.gov.au/privacypolicy. The Privacy Policy
contains details about how you may access personal information about you that is held by the ACMA, and seek the correction of such
information. It also explains how you may complain about a breach of the Privacy Act and how we will deal with such a complaint.

Should you have any questions in this regard, please contact the ACMA'’s privacy contact officer on telephone on 1800 226 667 or by email at
privacy@acma.gov.au.

20184270020°RCM DOC xx7.doc . o Page20f2 ' . o . January 2018
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung

21.3 CCC
21.3.1 Englische Version

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION

No.: 2020312309000270

Applicant R. STAHL HMI Systems GmbH
Address Adolf-Grimme-Allee 8, 50829 KdIn, Germany
Manufacturer R. STAHL HMI Systems GmbH
Address Adolf-Grimme-Allee 8, 50829 KdIn, Germany

Production Factory R. STAHL HMI Systems GmbH

Production Address Adolf-Grimme-Allee 8, 50829 Kéin, Germany
Product Terminal display

Model/Type MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m, MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i
Ex ec nR [ia op is Ga] IIC T4 Gc,

Ex tc llIC [ia op is Da] T110°C Dc

Reference Standards GB/T 3836.1-2021, GB/T 3836.3-2021, GB/T 3836.4-2021,
GBIT 3836.8-2021, GB/T 3836.31-2021

Ex marking

Certification mode Type Test + Initial Factory Inspection + Post-Certification Surveillance

The product(s) is verified and certified according to CNCA-C23-01: 2019 China Compulsory
Certification Implementation Rule on Explosion Protected Electrical Product and
CNEX-C2301-2019 Guideline of China Compulsory Certification Implementation Rule on
Explosion Protected Electrical Product.

See Annex for the detailed product information (6 pages)

Initial issue date: 2020-09-02
Issued date: 2023-04-29 Valid to: 2025-09-01

The validity of this certificate is maintained through the regular supervision of the issuing
authority during the validity period.

Where any discrepancy arises between the English translation and the original Chinese version,
the Chinese version shall prevail.

Director: Z?)’ﬁ ~_

/ e&)’\ﬁ b/ /%\

i L

Nanyang Eprs:.mf’rotécted Electrical CNAS fé‘&nucr

ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd, el cvascxe?
http://www.ccc-cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China P.C.: 473008
ccc.china—ex.com Tel: 0377-63239734 Email: ccc@cn-ex.com

cN 0001906
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Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION

(Annex)
No.: 2020312309000270
Page 1 of 6
Product information:
1. This certificate covers the following models:
- MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m, MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i
Nomenclature of MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m
L O o e =2 P R S P = P
a: Technology
4: Panel PC
5: Thin Client
b: Display size

6 = 56 cm/ 22" display
7 =61 cm/ 24" display
8 = 24"WU display

7: HMI series
7: xx7 HMI series

c: Ethernet interface
SX: Optical fiber Ethernet interface 1000Base-SX (Ex op is), multi-mode
LX: Optical fiber Ethernet interface 1000Base-LX (Ex op is), single mode
TX: Copper Ethernet interface 10/100Base-TX (Ex ec)

2TX: 2x Copper Ethernet interface 10/100Base-TX (Ex ec)
d: Processor type

BT: Bay Trail

P2: AMD GX
e: Display type

TFT display (standard)
f: Touch screen

00: No touch
T: Touch screen (membrane)
TG: Touch screen glass

Issued date: 2023-04-29
Director;
/ f\ g)
e * %/
AP s

Nanyang Epr ion _F"gne’cted Electrical CNAS “ooucr

ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd. el onasczer
http://www.ccc—cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China P.C.: 473008
cce.china-ex.com Tel: 0377-63239734 Email: ccc@cn-ex.com
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Betriebsanleitung MT-xx7

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION
(Annex)

No.: 2020312309000270
Page 2 of 6
g: RAM size
R3: 4 GB RAM
h: Solid state drive
64GB: 64 GB Solid State Drive
128GBM: 128 GB Solid State Drive MLC
i: Audio
000: Standard installation (no audio)
SND: Audio amplifier (mono amplifier) 3.5 W
j: Power supply
AC: Power supply 100 ~ 240 VAC, 50 ~ 60 Hz
DC: Power supply 24 VDC
k: Outdoor option

000: Standard installation
030: Outdoor installation -30°C(The O30 option is only available for AC
devices)
I: Front design
AL: Aluminium front plate
RM: Rear mount module
VA: Stainless steel 1.4301 front plate
m: Design
000= Standard design
SIE= Siemens design

Nomenclature of MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i

7 P P 25 = A T P S

6: System
6: KVM System

a: Display size
6 = 56 cm / 22" display
7 =61 cm/ 24" display

Issued date: 2023-04-29
Director: 7A0 i,

T
/% ”’/%

m AP U

Nanyang Exp n_PJr)técted Electrical CNAS & ouer

ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd, el ctAscze?

http://www.ccc-cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China P.C.: 473008
ccc.china—ex.com Tel: 0377-63239734 Email: ccc@cn-ex.com
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Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION
(Annex)

No.: 2020312309000270

Page 3 of 6

8 = 24"WU display

7: HMI Series
7: xx7 HMI Series

b: Transfer technology
DVIM-CAT: DVI1 KVM, with direct copper connection, Gigabit(Ex ec)
DVI1-MM: DVI1 KVM, with direct optical fibre connection (Ex op is), multi-mode
DVI1-SM: DVI1 KVM, with direct optical fibre connection (Ex op is), single mode
DVI2-CAT: DVI2 ** KVM, with direct copper connection, Gigabit(Ex ec)
DVI3-CAT: DVI3 KVM, with direct copper connection, Gigabit(Ex ec)
DVI3-MM-FO: DVI3 KVM, with direct optical fibre connection (Ex op is),

multi-mode
DVI3-SM-FO: DVI3 KVM, with direct optical fibre connection (Ex op is), single
mode

c: Display type
TFT: TFT display (standard)

d: Touch screen
00: No touch
T: Touch screen (membrane)
TG: Touch screen glass

e: Audio
000: Standard installation (no audio)
SND: Audio amplifier (mono amplifier) 3.5 W

f: Power supply
AC: Power supply 100 ~ 240 VAC, 50 ~ 60 Hz
DC: Power supply 24 VDC

g: Outdoor option

000: Standard installation
030: Outdoor installation -30°C (The O30 option is only available for AC

devices)

h: Front design
AL: Aluminium front plate
RM: Rear end module

Issued date: 2023-04-29

o E};,\ Director:” A3

& WL
E 2

CNEX &y
: \@ %/ AN my

Nanyang Expk)sim Protefcted Electrical CNAS Fbover

ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd. sl oNASc20eP
http://www.ccc—cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China P.C.: 473008
ccc.china—ex.com Tel: 0377-63239734 Email: ccc@cn-ex.com
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION
(Annex)

No.: 2020312309000270

Page 4 of 6
VA: stainless steel 1.4301 front plate
i: Design
000= Standard design
SIE= Siemens design

Electrical data:

“PWR” interface parameter for X10 (Ex ec):
U AC/DC 20...240V

I < 5A

P < 150 W
Maximum r.m.s. a.c. voltage Um < 250 V

“USB” interface parameter for X13 (Ex ec):
U AC/DC 5V+10%
Maximum r.m.s. a.c. or d.c. voltage Um < 250 V

“12V" interface parameter for X14 (Ex ec):
U AC/DC 12V+10%
Maximum r.m.s. a.c. or d.c. voltage Um < 250 V

“CAT7 1" interface parameter for X16 (Ex ec):
U AC/DC 5V+10%
Maximum r.m.s. a.c. or d.c. voltage Um < 250 V

“SER” interface parameter for X97 (Ex ec):
U AC/DC 15V +10 %
Maximum r.m.s. a.c. or d.c. voltage Um < 250 V

“CAM” interface parameter for X101 (Ex ec):
U AC/DC 5V+10%
Maximum r.m.s. a.c. or d.c. voltage Um < 250 V

“AUD” interface parameter for X105 (Ex ec):
U AC/DC 100V + 10 %
Maximum r.m.s. a.c. or d.c. voltage Um < 250 V

Issued date: 2023-04-29 -

/igb’\ﬂbl Director: e i

o, Exy

|
b/
Nanyang Eprs:,m Protected Electrical CNAS [iioucr
ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd. ¥ cMscze?

http://www.ccc-cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China  P.C.: 473008
cce.china—ex.com Tel: 0377-63239734 Email: ccc@cn-ex.com
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Betriebsanleitung MT-xx7

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION

(Annex)

No.: 2020312309000270

Page 5 of 6

Connector X11 (Ex ia) Keyboard, Connector X12 (Ex ia) Pointing device,

Connector X24 (Ex ia) USB1i and Connector X25 (Ex ia) USB2i:

Uo DC5.5V Ui 55V

lo 309 mA li 3A

Po 629 mW Pi 2w

Co 50 uF Ci negligible
Lo 40 pyH Li negligible

Only for the type MT-xx7*-SX and type MT-xx7*-LX
“FO 1” interface parameter for X18 (Ex op is):

Type MT-xx7*-SX
Wavelength 850 nm
Nominal optical radiated power 022 mW
Max. optical radiated power under fault conditions 35 mW
Type MT-xx7*-LX
Wavelength 1310 nm
Nominal optical radiated power 022 mW
Max. optical radiated power under fault conditions 35 mW
Thermal data:

=-30C ... +60 C
Permltted ambient temperature rate
Temperature class T4

Max. surface temperature T with thermo fuse limited to 110°C

Degrees of protection P66

Ex marking: Ex ec nR [ia op is Ga] IIC T4 Gc, Extc[ia op is Da] llIC T110C Dc

- Producers should organize production in accordance with the technical documents

approved by the certification body.

2. Specific conditions of safety use:

Issued date: 2023-04-29

T v 76 3

P b 9

V. ot

Nanyang Eprsm_lfmt!cted Electrical CINAS éoucr

ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd.

v CNAS C208-P

http://www.ccc-cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China  P.C.: 473008

ccc.china—ex.com Tel: 0377-63239734
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung

CERTIFICATE FOR CHINA COMPULSORY PRODUCT CERTIFICATION
(Annex)

No.: 2020312309000270

Page 6 of 6
- Along the outer intrinsically safe circuits between Display Unit e.g. keyboard or
Pointing Device potential equalisation must exist.

- The evaluation and test of the optical radiation "op is" standard are not included in the
scope of this product certification.

- Before application, CCC certified cable gland that suitable for the conditions of use
and/or stopping plug shall be applied, and correctly installed.

- See instruction for other information.

3. Certificate related report(s):
- Type test report: CQST2005C021R, CQST2005C021R/01, CQST2005C021R/02.
- Factory inspection report: CN2023Q030119.

4. Certificate change information:

- The changing of Model/Type and Nomenclature of the product is as first change on
February 25, 2021.

- The changing of Model Nomenclature and corrected Ex marking of the product is as
second change on April 28, 2022.

- 3rd change on April 29, 2023: Updated the standards for certification.

Issued date: 2023-04-29 Sy

XA%
s . . l/ 7a A
/Q&?\H@\ Director: {7/ 7\ 2,

= J =)
P iy Wi B~ i

Nanyang Eprsiog_P,rotécted Electrical GCNAS Fiouer

ccc Apparatus Research Institute Co.,Ltd. sl ctAsczer
http://www.ccc—cnex.com Add: No. 20, North Zhongjing Road, Nanyang, Henan, P. R. China P.C.: 473008
ccc.china—-ex.com Tel: 0377-63239734 Email: ccc@cn-ex.com
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21.3.2 Chinesische Version

[ [E 232 58 ) 1% 7= Al iE B

B

4 S 2020312309000270

E ¥ A R STAHL HMI Systems GmbH
it it  Adolf-Grimme-Allee 8, 50829 KéIn, Germany
& = & R. STAHL HMI Systems GmbH
ith it  Adolf-Grimme-Allee 8, 50829 KoIn, Germany
& = &£ R. STAHL HMI Systems GmbH
& = {tb it  Adolf-Grimme-Allee 8, 50829 KoIn, Germany
EamE R PBRANARE BER
B E NS MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m, MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i
B &8 7 £ Ex ec nR [ia op is Ga] IIC T4 Gc,
Ex tc llIC [ia op is Da] T110°C Dc
& B & #& GB/T 3836.1-2021, GB/T 3836.3-2021, GB/T 3836.4-2021,

GB/T 3836.8-2021, GB/T 3836.31-2021

A iE B X BRI RTIRE RGNS

LR R&EE CNCA-C23-01: 2019 GREMEFRIMESHERN FHRBES)
1 CNEX-C2301-2019 (GREIEFRIMESCESAN PHRES) AER,

FREXERINE (X73) .

EREIERRA: 2020409 802 8
A HE: 20234048298 BYHIE: 2025509501 5

IESHEMEASIEBNER KRS ERB I EREHRS.

T T o .
> N "% A 3

[ £
&3 2
= N
m \3@ \Q/// Cf\,AS ;l: AT
cce FEPH R ST B RA T a9 twcanr
Wk: www.ccc-cnex.com Hoik: EAEA#EMATARILE20S BB 475 : 473008
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung

(Q0) +EERE RIS
Uil

& 2: 2020312309000270
FI1RHTR

FRIEXER:

1. NERBE=RUT:
- MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k--m, MT-6a7-b-c-d-e-f-g-h-i
MT-ab7-c-d-e-f-g-h-i-j-k-I-m &2 HLRY
elalols]clalelalalmlalglalalm]
a: {&AR
4: FARERER
5. BEEF i
: BRRERY
6: 56cm/22"BRER
7: 61cm/24"BRE
8: 24"WU B~
: xx7 HMI &5
c: LAKMEEO
SX: FAFLIARIHEEL 1000Base-SX (Ex op is), &,
LX: SEFLARIED 1000Base-LX(Ex op is), Bt
TX: fELAKRIEEC] 10/100Base-TX (Ex ec)
2TX: 2 MELAKRIEECD 10/100Base-TX (Ex ec)
: QbERESERY
BT: Bay Trail

o

-~

Q

A BHEL: 2023404 5 29H

Z T2 EE
R TRy

= % =)
A, X&) e o
v EEEREETE T ERAT VS m,

k. www.ccc—chex.com Mok RETEAEMATASEILEE20S BRI 4mAS: 473008
cce.china—ex.com Bi%: 0377-63239734 HB%5: ccc@cn—ex.com

Seite 66 von 76 © R. STAHL HMI Systems GmbH / OI_MT_xx7_de_V_01_02_24.docx / 13.02.2024



Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung
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Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7
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Betriebsanleitung MT-xx7

Konformitatserklarung
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Konformitatserklarung Betriebsanleitung MT-xx7
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Betriebsanleitung MT-xx7 Konformitatserklarung
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Ausgabestand Betriebsanleitung MT-xx7

22

Ausgabestand

Im Kapitel "Ausgabestand” wird zu jeder Dokumentationsversion der Betriebsanleitung die
jeweilige Anderung aufgefihrt, die in diesem Dokument vorgenommen wurde.

Version 01.02.23

Ldschen altere Ausgabestande

Anderung HW-Ref fiir alle Geréate

Korrektur r-stahl Link

Erganzung "Anmerkung zu M.2 Speicher" "Angabe verfligbaren Datenspeicherkapazitat
leicht schwankend" in "Technische Daten"

"Wechsel Frontplattendichtung" in "Ubersicht Hardware Revision" aufgenommen
Andern DNV / GL -> in DNV

Erganzung Ex Kennzeichnung CCC

Erneuerung CCC Konformitatserklarungen

Erganzung Abschnitt "Installationsanleitung Anforderungen China"

Formale Anderungen

Version 01.02.24

Erganzung HW-Ref 01.03.08 fur MT-477-*-PB und MT-577-*-PB Gerate auf Deckblatt
Erganzung Text in Abschnitt "Prozessortypen”

Erganzung in Tabelle "Ubersicht Hardware Revision"

Ausschluss von Audio, Video, O30 Option fur Prozessor E3940 in "Technische Daten"
Erganzung Hinweis zu "LWL-Schnittstellen" in "Technische Daten"

Erganzung von "Location classes" fir DNV zugelassene Geréate in "Technische Daten”
Erganzung Technische Daten fir HW-Ref 01.03.08 ET-477 und ET-577 Gerate
Erganzung von "2019 LTSC" und "Remote Firmware V6" bei Betriebssystem in den
Abschnitten zu "Hardware-Revision 01.01.03"

Erg&nzung von "2021 LTSC" und "Remote Firmware V7" bei Betriebssystem in den
Abschnitten zu "Hardware-Revision 01.03.08"

Léschen FSB Hinweis

Loschen EAC Zulassung

Loschen EAC Ex Kennzeichnung

Ldschen EAC Konformitatserklarung

Korrektur Auflistung CE / ATEX in Abschnitt "Zulassungen"

Erganzung "Hinweis Zulassungseinschrankung" fir Geratevarianten MT-477-*-PB und
MT-577-*-PB in Abschnitt "Zulassungen"”

Erganzung Typenschlissel fur MT-477-*-PB und MT-577-*-PB Gerate

Ausschluss von Audio, Video Option fir Prozessor E3940 in "Anschlisse”

Erganzung Informationen fur Prozessor E3940 im Hinweis in "Anschlisse"

Erg&nzung Hinweis zu "LWL-Schnittstellen" in "Anschlisse”

Erg&nzung von Infos zu "Betriebssystem Windows 10 loT Enterprise 2021 LTSC" in
Abschnitt "Allgemeine Informationen”

Erganzung bei "Teaming Funktion" Hinweis zu SERIE 400

Erg&nzung Prozessor E3940 in "Teaming Funktion”

Formale Anderungen
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